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SAMOSTMIEVACIA ZVARACIA KUKLA

POPIS VYROBKU

- Bezpecénostna konsStrukcia vyuZiva dizajn, ktory zodpoveda ergonomickym zasaddm a poskytuje dostatocny vnuitorny

priestor. Vdaka tomu je zvaraciu kuklu mozné jednoducho ovladat a pohodIne nosit.

- Materidly z ktorych je zvaracia kukla vyrobena majd makku textdru a su odolné voci vysokym aj nizkym teplotam,

kordzii, si nehorlavé a nepriepustné pre svetlo. Maju vysokd pevnost a su trvanlivé.

- Zvaracia kukla poskytuje komplexnu ochranu tvare, krku a dalSich casti tela.

- Pouzity vysoko kvalitny tekuty krystal a opticka vrstva chrania pouZivatela pred ultrafialovym a infracervenym

Ziarenim (uroven ochrany: 134#).

- P6évodna konstrukcia technoldgie automatickej premeny v riadiacom obvode umozriuje okuliarom rychlo reagovat a

menit silné svetlo na tmavé. Vdaka tomu chrania o¢i pred nahlym oblikom.

- Unikatny dizajn antiinterferencného spinaca zabranuje tomu, aby ste kvoli zloZitému okolitému prostrediu nevideli

jasne zvarany objekt.

TECHNICKE PARAMETRE

OPTICKA TRIEDA 1/1/1/2
POZOROVACIA PLOCHA 92,5x42,5mm (3,64 x 1,67“)
SNIMAC OBLUKA 2
VELKOST FILTRA 110 x 90 X 9 mm
TMAVOST DIN9-13
STUPEN TMAVOSTI VO SVETLOM STAVE DIN 4

OVLADANIE ODTIENA

Externy, plynulé

ZAPNUTIE/VYPNUTIE

Automatické zapnutie/vypnutie

NASTAVENIE CITLIVOSTI

Nizka — vysoka

NAPAJANIE

Li-lon gombikova batéria CR2450 3V 600 mAh
solarne ¢lanky

CAS PREPINANIA

3/10 000 s + 20% zo svetlého do tmavého stavu

REZIM BRUSENIA

ano
OCHRANA PRED UV/IR DIN13
ONESKORENIE (Z TMAVEHO DO SVETLEHO STAVU) 0,1s-1s
MENOVITE HODNOTY PRE NiZKOPRUDOVE ZVARANIE TIG >5A
ROZSAH PREVADZKOVYCH TEPLOT -5°C-55°C
ROZSAH TEPLOT PRI SKLADOVANI -20°C-70°C
OCHRANA 0oCi EN 16321-1
OCHRANA TVARE EN 16321-2
MATERIAL PP

VYSVETLIVKY SYMBOLOV

Vyrobok je v sulade s platnymi eurépskymi smernicami a bola vykonana metéda hodnotenia zhody
tychto smernic.

Nevyhadzujte do bezného domového odpadu. Namiesto toho, ekologicky prijatelnou cestou sa obratte

Za tento obal bol uhradeny finanény prispevok na spatny odber a jeho dalSie spracovanie recyklaciou.

Recyklovatelny vyrobok

_ na recyklac¢né strediskd. Prosim venujte starostlivost ochrane Zivotného prostredia.
99
LT
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Rozsah tepl6t pri skladovani

- Cjﬂ/ Rozsah prevadzkovych teplot

'T‘: Chrante zariadenie pred vihkom.

CASTI VYROBKU

Zvaracia kukla:

Vonkajsi pevny obal 5 Reguldtor nastavenia stupria tmavosti/rezimu brusenia
2 Solarny ¢lanok 6 Regulator nastavenia sklonu
Svetelné snimace - zabezpecuju rychlejsiu L i
3 . . . 7 Nastavitelne hlavové popruhy
odozvu automatického stmievania
4 Pozorovacia plocha 8 Nastavovaci gombik hlavového popruhu

Samostmievaci filter ADF:

A Indikator nizkeho stavu batérie

B Tlacidlo na overenie funkénosti ADF filtra
AUTO DARKENING
oot s C Regulator citlivosti

D Reguldtor oneskorenia

Low
BATTERY

C € 8%

BEZPECNOSTNE POKYNY

Pred pouZitim samostmievacej zvaracej kukly:
e pozorne si precitajte navod na pouZitie a uistite sa, Ze chapete vsetkému Co je Specifikované v pracovnom
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postupe.

e Uistite sa, Ze samostmievacia zvaracia kukla je vhodna pre zamyslanu pracu a vsetky jej Casti a komponenty
su v poriadku.

e najskér odstrante ochranné félie z vnatornej a vonkajsej strany priezoru polykarbonatového ochranného
skla.
namontujte a nastavte hlavovy popruh podla pokynov uvedenych v &asti ,, MONTAZ".

o vykonajte test funkénosti samostmievacieho filtra ADF. Zoberte Ziarovku s vykonom aspon 40 W alebo
vyssim. Rozsvietenou Ziarovkou sa priblizte k priezoru, ktory by sa mal zatienit. V pripade, Ze sa tak nestane
samostmievaciu zvaraciu kuklu nepouZivajte.
skontrolujte, Ci je batéria samostmievacieho filtra ADF v dobrom stave a Ci je spravne namontovana.
nastavte dobu oneskorenia, citlivost a Grover stmievania.

Pri pouzivani:

- Samostmievacia zvdracia kukla nie je vhodna na laserové zvaranie.

- Samostmievaciu zvaraciu kuklu nikdy nepokladajte na hortce povrchy.

- Nikdy neotvarajte samostmievaci filter ADF a nezasahujte doi. Vo vnutri filtra sa nenachddzaju Ziadne Casti, ktoré
moZe opravovat pouZivatel.

- Samostmievacia zvaracia kukla nezabezpeci ochranu pred silnymi narazmi (vratane odletujicich ulomkov reznych
koticov), neochrani pred vybusnymi zariadeniami ani korozivnymi kvapalinami. Ked' existuju takéto rizika, musi byt
pouZitd prislusna ochrana.

- NepouZivajte iné nahradné diely ako odporuca vyrobca.

- V Ziadnom pripade samostmievaciu zvaraciu kuklu nemodifikujte. Neopravnené Upravy a pouZitie neorigindlnych
nahradnych dielov spbsobia stratu zaruky a vystavuju zvaraca riziku zranenia.

- Ak po zapdleni zvaracieho oblika neddjde k zatieneniu priezoru okamiZite prestante zvarat a kontaktujte
autorizované servisné stredisko.

- Samostmievaci filter ADF nepondrajte do vody.

- Aby bolo zaistené spravne fungovanie samostmievacieho filtra ADF udrZiavajte senzory zvaracieho oblika cisté
a nezakryvajte ich inymi predmetmi. Na Cistenie nepouZivajte Cistu vodu ani rozpustadla. Na Cistenie pouZivajte
makkeé utierky alebo handricku.

- Pri uskladneni samostmievacej zvaracej kukly ju neumiestiiujte do pozicie aby ochranné sklo smerovalo nadol.
Predidete tym jeho poskodeniu.

- V pripade prasknutia/poskriabania/preliacenia predného ochranného skla ho ihned vymerite aby ste zachovali jasny
vyhlad. V opa¢nom pripade hrozi vaZne poskodenie zraku.

- Materialy, ktoré mozu prist do styku s pokozkou pouZivatela, mdzu v niektorych pripadoch spdésobit alergické
reakcie.

- OBLUKOVE ZIARENIE — Podobne ako sinko, obltk emituje ultrafialové (UV) a iné Ziarenie a mdZe zranit kozu a odi.
Rozpaleny kov mozZe spdsobit popaleniny. Aby nedochadzalo k nehodam, je nutné aby zvarac absolvoval skolenie ako
spravne postupovat pri pouZivani samostmievacej zvaracej kukly. TaktieZ je nutné dodrziavat nasledujlce opatrenia:

e pouZivajte samostmievaciu zvaraciu kuklu so spravne nastavenou Uroviiou zatienenia priezoru, aby chranila
vase oci pri zvarani alebo sledovani.
pod samostmievacou zvaracou kuklou noste schvalené bezpecnostné okuliare s bo¢nymi Stitmi.
pred zvaranim nastavte citlivost tak, aby zodpovedala danej aplikacii. Upozornite okolostojace osoby, aby
nesledovali obluk a nevystavili sa li¢om elektrického oblika alebo roztavenému kovu.

e noste ochranny odev vyrobeny z odolného, ohfiovzdorného materialu. Na ochranu proti vyZarovanému teplu
a iskrdm moze byt potrebna aj ohfiovzdorna zastera.

e pri Stiepani Skvary alebo bruseni pouZivajte okrem ochrannych okuliarov aj zvaracské okuliare alebo tvarovy
ochranny &tit. Stiepand $kvara moze byt horuca a odlietat daleko.

- HLUK — Nadmerny hluk mézZe poskodit sluch. Chrante si usi. Ak je hladina hluku vysoka, noste schvéalend ochranu
sluchu.

- VYPARY A PLYNY — Viypary a plyny mozu sposobit tazkosti s dychanim pripadne viest aZ k uduseniu zvaraca,
predovsetkym v uzavretych priestoroch. Preto dodrZiavajte nasledujice pokyny:

e nevdychujte vypary a plyny.

e vidy zabezpeclte dostatocné vetranie v pracovnom priestore. Nezvarajte, ani nebruste materidly ako je
galvanizovana ocel, nehrdzavejuica ocel, med, zinok, olovnaté berylium alebo kadmium, ak nie je
zabezpecené dostatocné vetranie. Nevdychujte vypary z tychto materialov.

e nevykondvajte prevadzku blizko odmastovacich a striekacich prevadzok. Teplo alebo oblik moZzu reagovat s
chlérovanymi uhlovodikovymi vyparmi, ¢im vznikne vysoko toxicky plyn fosgén a iné drazdivé plyny.

e ak u vas pocas prevadzky dojde k momentalnemu podrazdeniu odi, nosa alebo hrdla, znamena to, Ze vetranie
nie je dostatocné. Prestante pracovat a vykonajte potrebné kroky na zlepsenie vetrania v pracovnej oblasti.
Nepokradujte v prevadzke , ak telesné tazkosti pretrvavaju.

e prestudujte si konkrétne odporuidéania pre vetranie stanovené normou ANSI/ASC 749.1.

- POZIARE A EXPLOZIE — Hort&ava z plamefiov a oblikov méZe viest k zaloZeniu poZiaru. Horlca $kvéra alebo iskry



Ed slovensky

mbzu tiez spbsobit poziare a expldzie. Preto dodrziavajte nasledujlice pokyny:

e chrante seba a ostatnych pred poletujicimi iskrami a horucim kovom.

e odstrante vSetky horlavé materidly do bezpecnej vzdialenosti od pracovnej oblasti alebo ich zakryte
ochrannym nehorlavym krytom. Medzi horlavé materidly patri drevo, textil, piliny, kvapalné a plynové paliva,
rozpustadla, farbiva a natery, papier atd.

e horuce iskry alebo hortci kov sa mézu dostat cez praskliny alebo strbiny v podlahach alebo otvory na stenach
a sposobit skryty tlejuci poZiar alebo poziare o poschodie nizsie. Zabezpectte, aby tieto otvory boli chranené
pred horucimi iskrami a kovmi.

e nezvarajte, nerezte ani nevykondvajte inU pracu za horlca, kym nie je obrobok uplne Cisty a neobsahuje
Ziadne latky, ktoré by mohli vytvarat zapalné alebo toxické vypary. Nepracujte za horlca na uzavretych
nadobach, inak mdzu vybuchnut.

e majte poruke hasiace zariadenia na okamZité pouZitie, ako je zdhradnd hadica, vedro vody, vedro piesku
alebo prenosny hasiaci pristroj. Oboznamte sa o ich poutziti.

e nepouzivajte zariadenie na uUcely, na ktoré nie je klasifikované. Pretazeny zvéraci kabel sa napriklad moze
prehriat a sposobit nebezpeéenstvo poZiaru.

e po skonceni prace skontrolujte pracovny priestor a ubezpecte sa, Ze neobsahuje horuce iskry ani horuci kov,
ktoré by neskdr mohli spdsobit poziar. V pripade potreby pouzivajte poziarne hliadky.

PRINCIP FUNGOVANIA

Samostmievaci filter ADF (auto darkening filter) umoziuje neustaly pohodlny vyhlad a poskytuje tieZ trvali ochranu
pred ultrafialovym a infracervenym Ziarenim (UV / IR). Filter sa automaticky prepina zo svetlého stavu do tmavého
stavu, a potom zase spat, a to takym spésobom, ktory si zvoli zvarac.

MONTAZ

MONTAZ HLAVOVEHO POPRUHU
1. Hlavovy popruh rozoberte ho podla nakresu nizSie:
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2. Hlavovy popruh namontujte na zvaraciu kuklu podla nakresu nizsie:

- Hlavovy popruh otocte tak, aby nastavovaci gombik hlavového popruhu bol umiestneny vzadu na hlave.
- Stla¢enim a oto¢enim nastavovacieho gombika hlavového popruhu proti smeru hodinovych ruciciek zvacsite obvod

hlavového popruhu. Stlacenim a otocenim nastavovacieho gombika hlavového popruhu v opacnom smere celkovy
obvod zmensite.

tighten

loosen

Qo
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- Ak hlavovy popruh na vasej hlave sedi prili§ vysoko alebo prili§ nizko, upravte popruh, ktory prechddza hornou
¢astou hlavy. Uvolnite koniec popruhu vytlaéenim zaistovacieho kolika von z otvoru v popruhu. Posurite dve Casti
popruhu podla potreby na vacsiu alebo mensiu Sirku a zasunite poistny kolik do najblizSieho otvoru.

tighten _ -~ loosen

-
Py

e —

/g¢><><><><><><><><> (e 0000000/

- =/

- Povolte poistné matice na oboch stranach, aby sa samostmievacia zvaracia kukla mohla pohybovat smerom
dopredu a dozadu v dlhom posuvnom otvore hlavového popruhu, ¢im nastavite vzdialenost medzi priezorom a
oCami.

- Upevnenim zaistovacieho dielu na rézne upeviiovacie stipiky nastavte uhol pohladu cez priezor — jemne upravte
pozadovany uhol naklonu, horizontalny uhol pohladu a horny uhol pohladu.
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- Povolte poistné matice na oboch stranach na nastavenie vertikdlneho uhla samostmievacej zvaracej kukly, aby ste ju
mobhli zdvihndt alebo sklopit. Po¢as nastavovania mozete pocut zvuk cvaknutia.

- Pracka je vybavena dvoma polohami na zaistenie samostmievacej zvaracej kukly, ked' je zdvihnutd do najvyssieho

bodu, aby zvara¢ mohol po zvérani lahsie sledovat okolie.
- UPOZORNENIE: Pred pouzitim je pracka uzamknuta. Pri prvom pouZiti samostmievacej zvaracej kukly ju odomknite
oto¢enim hlavového popruhu. Pri odomknuti a uzamknuti budete pocut zvuk kliknutia!

POUZITIE

SAMOSTMIEVACI FILTER ADF
Uroveri stmievania sa nastavuje pomocou reguldtora nastavenia stupfia tmavosti/rezimu brdsenia. Odporicand
Uroven stmievania v zavislosti od spdsobu zvarania je uvedena v nasledujucej tabulke:

ZVARACI PRUD (A)
ZVARACI
PROCES 0.5 2.5 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450
1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
. +r +r ¢+ 1l
SMAW [ 11 [ 12 | 13 [14
MIG (heavy) 10 | 11 [ 12 | 13 [14
MIG (light) 11 | 12 | 13| 14 kA
TIG, GTAW 12 | 13 [ 14
MAG/CO, 12 | 13 [ 14 15
SAW 10 | 11| 12 [ 13 | 14 15
PAC | 12 | 13
PAW 13| 14 | 15|

¢ SMAW = Rucné oblukové zvaranie obalenou elektrédou

* MIG (heavy) = Oblukové zvéranie tazkych kovov, ktoré sa tavia elektrédou v inertnom plyne
* MIG (light) = Oblukové zvaranie lahkych zliatin, ktoré sa tavia elektrédou v inertnom plyne
¢ TIG, GTAW = Oblukové zvaranie wolframovou elektrédou v inerthnom plyne

* MAG/CO; = Oblikové zvéranie taviacou sa elektrédou v aktivnom plyne
* SAW = Automatické zvaranie s tavenim
* PAC = Rezanie plazmovym oblikom
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® PAW = Zvdranie plazmovym oblukom

NASTAVENIE CISTLIVOSTI
- Citlivost uréuje mnoZstvo svetla potrebného na stmavenie filtra.

- Zvolte vhodnu citlivost, aby ste nielen zabezpedili schopnost odolavat ruseniu, ale aj dosiahli lepsiu pracovnu
efektivitu.

- Nastavenie citlivosti na nizke hodnoty sa odporuca pri zvérani s vysokym priddom v jasne osvetlenych miestnostiach
alebo na priamom slne¢nom svetle, aby ste sa vyhli ruseniu od inych zdrojov.

- Nastavenie citlivosti na nizke hodnoty sa odporuca pri zvarani nizkym pridom pri slabom osvetleni.

- Nastavenie citlivosti na nizke hodnoty sa odporuca pri TIG zvarani aby sa prediSlo nestabilnému stmievaniu alebo
blikaniu.

- Citlivost je idealne nastavovat pocas zvarania, aby ste nasli optimalnu polohu podla vasich preferencii a podmienok

zZvarania.

NASTAVENIE DOBY ONESKORENIA

- Doba oneskorenia pri zvarani (delay time) je casovy interval, ktory uplynie od ukoncenia zvaracieho obluika
(stmavnutia priezoru) po navrat samostmievacieho filtra ADF do svetlého stavu. Toto oneskorenie ma za Ulohu chranit
oCi zvaraca pred zostatkovym Ziarenim, ktoré vznikd po zhasnuti oblika, a pred jasom vyzarovanym roztavenym
kovom. Nastavenie doby oneskorenia umoznuje zvaracovi prispdsobit si ochranu podla konkrétnej zvaracej metddy a
intenzity zvaracieho pruadu:
e Dlhsia doba oneskorenia je vhodna pri vyssich prudoch, kedy je jas vyZarovani z roztaveného kovu jasnejsi a
dlhsie svieti.
e KratSia doba oneskorenia sa vyuZiva pri bodovom zvarani alebo pri praci, kde je potrebné castejSie
rozjasnenie priezoru na zvysenie efektivity prace.

- UPOZORNENIE: Ak su citlivost aj doba oneskorenia nastavené na maximalne hodnoty, méze dojst k javu neustéleho
stmavnutia priezoru bez navratu do svetlého stavu. V pripade, Ze tento jav nastane jednoducho znizte citlivost a
zariadenie sa vrati do normalnej prevadzky.

VYBER REZIMU BRUSENIA
- ReZim brusenia nastavte pomocou reguldtora nastavenia stuptia tmavosti/rezimu bruisenia.

-V reZime brusenia je Urover stmievania pevne nastavena (DIN 4) a nie je mozné ju zmenit.
- VAROVANIE: V reZime brisenia NEZVARAJTE!

KONTROLA FUNKENOSTI SAMOSTMIEVACIEHO FILTERA ADF
- Stlacte tlacidlo na overenie funkcnosti ADF filtra. Ak sa samostmievaci filter ADF stmavi znamen3, to, Ze funguje

spravne.

INDIKATOR NABITIA BATERIE
- Ked'indikator nizkeho stavu batérie svieti na ¢erveno, je potrebné vymenit batériu.

- Pri vymene batérie postupujte nasledovne:
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UDRZBA

- Samostmievaci filter ADF neponarajte do vody.

- Nikdy neotvdrajte samostmievaci filter ADF a nezasahujte dofl. Vo vnutri filtra sa nenachadzaju Ziadne casti, ktoré
méze opravovat pouzivatel.

- Aby bolo zaistené spravne fungovanie samostmievacieho filtra ADF udrZiavajte senzory zvaracieho oblika cisté
a nezakryvajte ich inymi predmetmi. Na Cistenie nepouZivajte Cistd vodu ani rozpustadla. Na Cistenie pouzivajte
makkeé utierky alebo handricku.

- V Ziadnom pripade samostmievaciu zvaraciu kuklu nemodifikujte. Neopravnené Upravy a pouZitie neorigindlnych
nahradnych dielov spbsobia stratu zaruky a vystavuju zvaraca riziku zranenia.

- NepouZivajte iné nahradné diely ako odporuca vyrobca.

VYMENA PREDNEHO OCHRANNEHO SKLA

- Predné ochranné sklo vymerite, ak je poSkriabané alebo poskodené.

- Zatlacte pracky umiestnené vo vnutornej strane samostmievacej zvaracej kukly smerom von a opatrne odstrante
predné ochranné sklo.

- Namontujte nové predné ochranné sklo.

- Ked samostmievaciu zvaraciu kuklu nepouzZivate, nepokladajte ju tak aby predné ochranné sklo smerovalo nadol.
Poméha to prediZit Zivotnost predného ochranného skla.

VYMENA SAMOSTMIEVACIEHO FILTERA ADF

- Odskrutkujte upeviovaciu skrutku regulatora nastavenia stupfia tmavosti/rezimu brusenia.

- Jemne zatlacte na zapadky aby ste uvolnili kryt filtra.

- Po uvolneni krytu opatrne vyberte samostmievaci filter ADF z jeho drZiaka. Pri manipuldcii davajte pozor, aby ste sa
nedotykali citlivej plochy filtra, aby ste ho nezaspinili alebo neposkodili.

- Po vybrati samostmievacieho filtra ADF skontrolujte, Ci nie su v drziaku Ziadne nedistoty, prach alebo poskodenie.
Pripadne ocistite vnutro kukly jemnou utierkou.

- VloZte novy samostmievaci filter ADF do drziaka. Uistite sa, Ze je pevne upevneny na svojom mieste a Ze kryt je
spravne prichyteny zapadkami.

-Zaskrutkujte upevriovaciu skrutku regulatora nastavenia stupria tmavosti/rezimu brudsenia.

- Skontrolujte, ¢i je samostmievaci filter ADF sprdvne usadeny a Ci spravne funguje.

VYMENA OCHRANNEHO SKLA SAMOSTMIEVACIEHO FILTERA ADF

- Nasadte si Cisté rukavice, aby ste zabranili zaspineniu filtra a nového ochranného skla.

- Opatrne podvazte ochranné sklo v mieste, ktoré je na to urené a opatrne ho demontujte. Davajte pozor, aby ste
neposkodili Ziadne diely ani sa nedotkli citlivej plochy samotného samostmievacieho filtra ADF.

- Skontrolujte, ¢i v drziaku nezostali zvysky prachu, necistot alebo kiskov poskodeného skla, a jemne ho odistite.

- Vezmite nové ochranné sklo a uistite sa, Ze je Cisté. Ak je na nom ochranna fdlia, odstrarite ju.

- Vlozte nové sklo na miesto, kde bolo staré, a uistite sa, Ze spravne zapadne do drziaka.

SKLADOVANIE
- Samostmievaciu zvaraciu kuklu skladujte na chladnom, suchom a tmavom mieste. Pred dlhodobym uskladnenim
vyberte batériu.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA
Symbol preciarknutej nddoby na odpad na produktoch alebo v sprievodnych dokumentoch

znamend, Ze pouzité elektrické a elektronické vyrobky nesmd byt pridané do beZného
komunalneho odpadu. Pre spravnu likvidaciu, obnovu a recyklaciu doructe tieto vyrobky na urcené
zberné miesta, kde budu prijaté zdarma. Alternativne v niektorych krajindch mézZete vratit svoje
vyrobky miestnemu predajcovi pri kipe ekvivalentného nového produktu. Spravnou likvidaciou

negativnych dopadov na Zivotné prostredie a ludské zdravie, ¢o by mohli byt désledky nespravnej likvidacie odpadov.

tohto produktu pomdzete zachovat cenné prirodné zdroje a napomahate prevencii potencidlnych

Daldie podrobnosti si vyziadajte od miestneho Uradu alebo najblizieho zberného miesta. Pri nespravnej likvidacii
tohto druhu odpadu mézu byt v stlade s narodnymi predpismi udelené pokuty.

*Vyhldsenie o zhode je dostupné na adrese www.strendpro.sk
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SAMOSTMIVACI SVARECI KUKLA

POPIS VYROBKU
- Bezpecnostni konstrukce vyuziva design, ktery odpovida ergonomickym zdsadam a poskytuje dostatecny vnitini
prostor. Diky tomu lze svarovaci kuklu snadno ovladat a pohodiné nosit.
- Materialy ze kterych je svarovaci kukla vyrobena maji mékkou texturu a jsou odolné vici vysokym i nizkym teplotam,
korozi, jsou nehoflavé a nepropustné pro svétlo. Maji vysokou pevnost a jsou trvanlivé.
- Svarovaci kukla poskytuje komplexni ochranu obliceje, krku a dalSich c¢asti téla.
- Pouzity vysoce kvalitni tekuty krystal a opticka vrstva chrani uZivatele pred ultrafialovym a infracervenym zarenim
(aroven ochrany: 134#).
- Phvodni konstrukce technologie automatické premény v fidicim obvodu umozruje brylim rychle reagovat a ménit
silné svétlo na tmavé. Diky tomu chrani oci pfed nahlym obloukem.
- Unikatni design antiinterferencéniho spinade zabraruje tomu, abyste kvili sloZitému okolnimu prostfedi nevidéli

jasné svarovany objekt.

TECHNICKE PARAMETRY

OPTICKA TRIDA 1/1/1/2
POZOROVACi PLOCHA 92,5x42,5mm (3,64 x 1,67“)
SNIMAC OBLUKA 2
VELIKOST FILTRU 110 x 90 X 9 mm
TMAVOST DIN9-13
STUPEN TMAVOSTI VE SVETLEM STAVU DIN 4
OVLADANI ODSTIiNU Externi, plynulé
ZAPNUTI/VYPNUTI Automatické zapnuti/vypnuti
NASTAVENI CITLIVOSTI Nizkd — vysokd
NAPAJEN( Li-lon knoflikovéa bateria CR2450 3V 600 mAh

solarni ¢lanky

CAS PREPINANI

3/10 000 s + 20% ze svétlého do tmavého stavu

REZIM BROUSENI

ano
OCHRANA PRED UV/IR DIN13
ZPOZDENI (Z TMAVEHO DO SVETLEHO STAVU) 0,1s-1s
JMENOVITE HODNOTY PRO NiZKOPROUDOVE SVAROVANI S5 A
TIG
ROZSAH PROVOZNICH TEPLOT -5°C—-55°C
ROZSAH TEPLOT PRI SKLADOVANI -20°C-70°C
OCHRANA 0oCi EN 16321-1
OCHRANA TVARE EN 16321-2
MATERIAL PP

VYSVETLIVKY SYMBOLU

téchto smérnic.

Vyrobek je v souladu s platnymi evropskymi smérnicemi a byla provedena metoda hodnoceni shody

Nevyhazujte do bézného domovniho odpadu. Misto toho, ekologicky pfijatelnou cestou se obratte na
recyklacni stfediska. Prosim vénujte péci ochrané Zivotniho prostredi.

Za tento obal byl uhrazen finanéni pfispévek na zpétny odbér a jeho dalsi zpracovani recyklaci.

Recyklovatelny vyrobek
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A
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70°C
@ Rozsah teplot pti skladovani
-20°C
°C
-5°

Rozsah provoznich teplot

55
A
Chranite zafizeni pred vihkem.

CASTI VYROBKU

Svarovaci kukla:

Vnéjsi pevny obal 5 Regulator nastaveni stupné tmavosti/rezimu brouseni
Solarni ¢lanek 6 Reguldtor nastaveni sklonu
3 Svételné snimace ] za!'iét’ujl’ ry,cl'llelj§|’ 7 Nastavitelné hlavové popruhy
odezvu automatického stmivani
4 Pozorovaci plocha 8 Nastavovaci knoflik hlavového popruhu

Samostmivaci filtr ADF:

A Indikator nizkého stavu baterie

B Tlacitko pro ovéreni funkénosti ADF filtru
AUTO DA_RKENING
il C Regulator citlivosti

D Regulator zpoZdéni

Low
BATTERY

c € 15016321
ANSI z87.1

BEZPECNOSTNi POKYNY

Pred pouzitim samostmivaci svafovaci kukly:
e pozorné si prectéte ndvod k pouZiti a ujistéte se, Ze chdpete vSemu co je specifikovdano v pracovnim
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postupu.

e Ujistéte se, Ze samostmivaci svafovaci kukla je vhodnd pro zamyslenou praci a vSechny jeji casti a
komponenty jsou v poradku.

e nejprve odstrarite ochranné félie z vniténi a vnéjsi strany prlizoru polykarbonatového ochranného skla.
namontujte a nastavte hlavovy popruh podle pokynt uvedenych v &asti , MONTAZ“,

e provedte test funkénosti samostmivaciho filtru ADF. Vezméte zarovku o vykonu alespon 40 W nebo vyssim.
Rozsvicenou Zarovkou se priblizte k prazoru, ktery by se mél zastinit. V pfipadé, Ze se tak nestane
samostmivaci svafovaci kuklu nepouzivejte.
zkontrolujte, zda je baterie samostmivaciho filtru ADF v dobrém stavu a zda je spravné namontovana.
nastavte dobu zpoZdéni, citlivost a Uroven stmivani.

P¥i pouzivani:

- Samostmivaci svafovaci kukla neni vhodnd pro laserové svafovani.

- Samostmivaci svatovaci kuklu nikdy nepokladejte na horké povrchy.

- Nikdy neotevirejte samostmivaci filtr ADF a nezasahujte do néj. Uvnitf filtru se nenachazeji Zadné &asti, které mize
opravovat uZzivatel.

- Samostmivaci svarovaci kukla nezajisti ochranu pred silnymi narazy (véetné odletujicich dlomk( feznych kotouc),
neochrdni pred vybusnymi zafizenimi ani korozivnimi kapalinami. KdyZ existuji takovd rizika, musi byt pouZita
pfislusna ochrana.

- Nepoutzivejte jiné nahradni dily nez doporucuje vyrobce.

- V Zaddném ptipadé samostmivaci svarovaci kuklu nemodifikujte. Neoprdvnéné uUpravy a pouZiti neorigindlnich
nahradnich dild zpUsobi ztratu zaruky a vystavuji svarece riziku zranéni.

- Pokud po zapaleni svafovaciho oblouku nedojde k zastinéni prlizoru okamZité prestarite svafovat a kontaktujte
autorizované servisni stiedisko.

- Samostmivaci filtr ADF neponofujte do vody.

- Aby bylo zajiSténo spravné fungovani samostmivaciho filtru ADF udrZujte senzory svafovaciho oblouku cisté a
nezakryvejte je jinymi predméty. K Cisténi nepouzivejte Cistou vodu ani rozpoustédla. K ciSténi pouZivejte meékké
utérky nebo hadfik.

- Pfi uskladnéni samostmivaci svarovaci kukly ji neumistujte do pozice aby ochranné sklo smérovalo dol. Pfedejdete
tim jeho poskozeni.

- V ptipadé prasknuti/poskrabani/promacknuti pfedniho ochranného skla jej ihned vymérite abyste zachovali jasny
vyhled. V opacném pripadé hrozi vazné poskozeni zraku.

- Materialy, které mohou pfijit do styku s pokozkou uzivatele, mohou v nékterych pripadech zplsobit alergické
reakce.

- OBLOUKOVE ZARENI — Podobné jako slunce, oblouk emituje ultrafialové (UV) a jiné zafeni a mliZe zranit k(i a o¢i.
Rozpaleny kov mlze zpUsobit popaleniny. Aby nedochéazelo k nehodam, je nutné aby svarec absolvoval skoleni jak
spravné postupovat pfi pouzivani samostmivaci svarovaci kukly. Také je nutné dodrZovat nasledujici opatreni:

e pouzivejte samostmivaci svarovaci kuklu se spravné nastavenou uUrovni zastinéni prlzoru, aby chranila vase
odi pfi svarovani nebo sledovani.
pod samostmivaci svafovaci kuklou noste schvalené bezpecénostni bryle s bocnimi Stity.
pred svafovanim nastavte citlivost tak, aby odpovidala dané aplikaci. Upozornéte kolemstojici osoby, aby
nesledovaly oblouk a nevystavily se paprskiim elektrického oblouku nebo roztavenému kovu.

e noste ochranny odév vyrobeny z odolného, ohnivzdorného materialu. K ochrané proti vyzafovanému teplu a
jiskrdm mUZe byt potfebna i ohnivzdorna zastéra.

e pfi Stipani Skvary nebo brouseni pouzivejte kromé ochrannych bryli také svarecské bryle nebo oblicejovy
ochranny &tit. Stipand $kvara maze byt horkd a odlétat daleko.

- HLUK — Nadmeérny hluk muaze poskodit sluch. Chrarite si usi. Pokud je hladina hluku vysoka, noste schvalenou
ochranu sluchu.

- VYPARY A PLYNY — Viypary a plyny mohou zp(sobit potiZe s dychanim pfipadné vést a7 k uduseni svarece, predevsim
v uzavienych prostorach. Proto dodrzZujte nasledujici pokyny:

e nevdechujte vypary a plyny.

e vidy zajistéte dostatecné vétrani v pracovnim prostoru. Nesvafujte ani nebruste materidly jako je
galvanizovana ocel, nerezavéjici ocel, méd, zinek, olovnaté berylium nebo kadmium, pokud neni zajisténo
dostatecné vétrani. Nevdechujte vypary z téchto materidld.

e neprovadéjte provoz blizko odmastovacich a stfikacich provozl. Teplo nebo oblouk mohou reagovat s
chlorovanymi uhlovodikovymi vypary, ¢imz vznikne vysoce toxicky plyn fosgen a jiné drazdivé plyny.

e pokud u vas béhem provozu dojde k momentalnimu podrazdéni oci, nosu nebo hrdla, znamena to, Ze vétrani
neni dostatecné. Prestarnte pracovat a provedte potiebné kroky ke zlepSeni vétrani v pracovni oblasti.
Nepokracujte v provozu, pokud télesné potize pretrvavaji.

e prostudujte si konkrétni doporuceni pro vétrani stanovena normou ANSI/ASC 749.1.

- POZARY A EXPLOZE — Horko z plamen( a oblouk(i mGze vést k zalozeni poZaru. Horka $kvéra nebo jiskry mohou také
zpUsobit pozary a exploze. Proto dodrzZujte nasledujici pokyny:

e chranite sebe a ostatni pred poletujicimi jiskrami a horkym kovem.
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e odstrante vSechny hoflavé materidly do bezpecné vzdalenosti od pracovni oblasti nebo je zakryjte ochrannym
nehotlavym krytem. Mezi hoflavé materidly patti dfevo, textil, piliny, kapalna a plynova paliva, rozpoustédla,
barviva a natéry, papir atp.

o horké jiskry nebo horky kov se mohou dostat pres praskliny nebo stérbiny v podlahdch nebo otvory na
sténach a zpUsobit skryty doutnajici poZar nebo poZary o patro niZe. Zajistéte, aby tyto otvory byly chranény
pred horkymi jiskrami a kovy.

e nesvarujte, nefezte ani neprovadéjte jinou praci za horkd, dokud neni obrobek zcela Cisty a neobsahuje zadné
latky, které by mohly vytvéret zdpalné nebo toxické vypary. Nepracujte za horkd na uzavienych nadobach,
jinak mohou vybuchnout.

e méjte po ruce hasici zafizeni k okamZitému poutziti, jako je zahradni hadice, kbelik vody, kbelik pisku nebo
prenosny hasici pfistroj. Seznamte se o jejich pouZiti.

e nepouZivejte zafizeni k Gceldim, pro které neni klasifikovano. Pretizeny svafovaci kabel se napfiklad mlze
prehrat a zpUsobit nebezpedi pozaru.

e po skonceni prace zkontrolujte pracovni prostor a ujistéte se, Ze neobsahuje horké jiskry ani horky kov, které
by pozdéji mohly zpUsobit poZar. V pfipadé potreby pouzivejte pozarni hlidky.

PRINCiP FUNGOVANI

Samostmivaci filtr ADF (auto darkening filtr) umoZniuje neustaly pohodiny vyhled a poskytuje také trvalou ochranu
pred ultrafialovym a infracervenym zafenim (UV/IR). Filtr se automaticky prepina ze svétlého stavu do tmavého stavu,
a poté zase zpét, a to takovym zplsobem, ktery si zvoli svarec.

MONTAZ
MONTAZ HLAVOVEHO POPRUHU

1. Hlavovy popruh rozeberte jej podle nakresu nize:
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2. Hlavovy popruh namontujte na svarfovaci kuklu podle ndkresu nize:

- Otocte hlavovy popruh tak, aby sefizovaci knoflik hlavového popruhu byl umistén vzadu na hlavé.
- Stisknutim a otocenim nastavovaciho knofliku hlavového popruhu proti sméru hodinovych ruci¢ek zvétsete obvod

hlavového popruhu. Stisknutim a otocenim nastavovaciho knofliku hlavového popruhu v opaéném sméru celkovy
obvod zmensite.

tighten
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- Pokud hlavovy popruh na vasi hlavé sedi pfili§ vysoko nebo pfili§ nizko, upravte popruh, ktery prochazi horni ¢asti

hlavy. Uvolnéte konec popruhu vytlaéenim zajistovaciho koliku ven z otvoru v popruhu. Posurite dvé ¢asti popruhu
podle potieby na vétsi nebo mensi Sitku a zasurite pojistny kolik do nejblizsiho otvoru.

tightetn _ -~ loosen

-
Py

e —
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- Povolte pojistné matice na obou strandch, aby se samostmivaci svafovaci kukla mohla pohybovat smérem dopredu
a dozadu v dlouhém posuvném otvoru hlavového popruhu, ¢imz nastavite vzdalenost mezi priizorem a oc¢ima.

- Upevnénim zajistovaciho dilu na rlzné upevriovaci sloupky nastavte Uhel pohledu pres prizor — jemné upravte
pozadovany Uhel ndklonu, horizontalni Ghel pohledu a horni Uhel pohledu.
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- Povolte pojistné matice na obou strandch pro nastaveni vertikalniho Uhlu samostmivaci svafovaci kukly, abyste ji
mohli zvednout nebo sklopit. BEhem nastavovani mizete slySet zvuk cvaknuti.

- Prezka je vybavena dvéma polohami pro zajisténi samostmivaci svafovaci kukly, kdyZz je zvednuta do nejvyssiho
bodu, aby svare¢ mohl po svarfovani snaze sledovat okoli.

- UPOZORNENI: Pfed pouzitim je pfezka uzaméena. P¥i prvnim pouZiti samostmivaci svafovaci kukly ji odemknéte
otocenim hlavového popruhu. Pfi odemceni a uzamceni uslysite zvuk kliknuti!

POUZITI

SAMOSTMIVACI FILTR ADF
Uroven stmivani se nastavuje pomoci reguldtoru nastaveni stupné tmavosti/reZzimu brouseni. Doporuéena Uroven
stmivani v zavislosti na zplsobu svafovani je uvedena v nasledujici tabulce:

SVAROVACI PROUD (A)
SVAROVACI
PROCES 0.5 2.5 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450
1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
[ . r ¢+ 4+l
SMAW [ 11 [ 12 [ 13 [14
MIG (heavy) 10 | 11 [ 12 | 13 [14
MIG (light) 10 | 11 | 12 | 13| 11 kA
TIG, GTAW [ 12 | 13 [ 14
MAG/CO, 10 | 11 | 12 | 13 [ 14 15
SAW 10 | 11 | 12 [ 13 | 14 15
PAC | 12 | 13
PAW 13| 14 | 15

¢ SMAW = Rucni obloukové svafovani obalenou elektrodou

¢ MIG (heavy) = Obloukové svarovani tézkych kov, které se tavi elektrodou v inertnim plynu
¢ MIG (light) = Obloukové svarovani lehkych slitin, které se tavi elektrodou v inertnim plynu
¢ TIG, GTAW = Obloukové svarovani wolframovou elektrodou v inertnim plynu

* MAG/CO2 = Obloukové svarovani tavici elektrodou v aktivnim plynu

¢ SAW = Automatické svarfovani s tavenim

e PAC = Rezéni plazmovym obloukem

e PAW = Svarovani plazmovym obloukem
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NASTAVENI CITLIVOSTI

- Citlivost urcuje mnozstvi svétla potfebného ke ztmaveni filtru.

- Zvolte vhodnou citlivost, abyste nejen zabezpecili schopnost odoldvat ruseni, ale také dosahli lepsi pracovni
efektivitu.

- Nastaveni citlivosti na nizké hodnoty se doporucuje pfi svafovani s vysokym proudem v jasné osvétlenych
mistnostech nebo na pfimém sluneénim svétle, abyste se vyhnuli ruseni od jinych zdroju.

- Nastaveni citlivosti na nizké hodnoty se doporucuje pti svafovani nizkym proudem pfi slabém osvétleni.

- Nastaveni citlivosti na nizké hodnoty se doporucuje pfi TIG svarfovani aby se predeslo nestabilnimu stmivani nebo
blikani.

- Citlivost je idealni nastavovat béhem svarovani, abyste nasli optimalni polohu podle vasich preferenci a podminek
svarovani.

NASTAVENI DOBY ZPOZDENI
- Doba zpoidéni pfi svarovani (delay time) je casovy interval, ktery uplyne od ukonceni svatovaciho oblouku
(ztmavnuti prizoru) po navrat samostmivaciho filtru ADF do svétlého stavu. Toto zpoZdéni ma za Ukol chranit odi
svareCe pred zbytkovym zafenim, které vznikd po zhasnuti oblouku, a pfed jasem vyzafovanym roztavenym kovem.
Nastaveni doby zpoZzdéni umozniuje svarecovi prizplsobit si ochranu podle konkrétni svafovaci metody a intenzity
svarovaciho proudu:
e Delsi doba zpozdéni je vhodna pfi vyssich proudech, kdy je jas vyzafovani z roztaveného kovu jasnéjsi a déle
sviti.
e Kratsi doba zpoidéni se vyuziva pfi bodovém svafovani nebo pfi praci, kde je potfebné castéjsi rozjasnéni
prizoru pro zvyseni efektivity prace.

- UPOZORNENI: Pokud jsou citlivost i doba zpozdéni nastaveny na maximalni hodnoty, maze dojit k jevu neustdlého
ztmavnuti prdzoru bez navratu do svétlého stavu. V pfipadé, Ze tento jev nastane jednoduse snizZte citlivost a zafizeni
se vrati do normalniho provozu.

VYBER REZIMU BROUSENI

- ReZim brouseni nastavte pomoci reguldtoru nastaveni stupné tmavosti/rezimu brouseni.
-V rezimu brouseni je Uroven stmivani pevné nastavena (DIN 4) a nelze ji zménit.

- VAROVANI: V reZimu brouseni NESVAREJTE!

KONTROLA FUNKCNOSTI SAMOSTMIVACIHO FILTERU ADF
- Stisknéte tlacitko pro ovéreni funkénosti ADF filtru. Pokud se samostmivaci filtr ADF ztmavi znamen3, to, ze funguje
Spravné.

INDIKATOR NABITI BATERIE
- KdyzZ indikator nizkého stavu baterie sviti Cervené, je tfeba vymeénit baterii.

- Pfi vyméné baterie postupujte nasledovné:

UDRZBA A SKLADOVANIi

UDRZBA

- Samostmivaci filtr ADF neponofujte do vody.

- Nikdy neotevirejte samostmivaci filtr ADF a nezasahujte do néj. Uvnitf filtru se nenachazeji Zadné casti, které mize
opravovat uZivatel.

- Aby bylo zajisténo spravné fungovani samostmivaciho filtru ADF udrZujte senzory svarfovaciho oblouku Cisté a
nezakryvejte je jinymi pfedméty. K Cisténi nepouzivejte Cistou vodu ani rozpoustédla. K cisténi pouZivejte mékké
utérky nebo hadrik.
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- V Zadném ptipadé samostmivaci svafovaci kuklu nemodifikujte. Neopravnéné Upravy a pouZiti neoriginalnich
nahradnich dilG zpUsobi ztratu zaruky a vystavuji svarece riziku zranéni.
- NepoutZivejte jiné nadhradni dily nez doporucuje vyrobce.

VYMENA PREDNIHO OCHRANNEHO SKLA
- Pfedni ochranné sklo vymérite, pokud je poskrabané nebo poskozené.

- Zatlacte prezky umisténé ve vnitfni strané samostmivaci svarovaci kukly smérem ven a opatrné odstrante predni
ochranné sklo.

- Namontujte nové predni ochranné sklo.

- KdyZ samostmivaci svarovaci kuklu nepouZivate, nepokladejte ji tak aby pfedni ochranné sklo smérovalo dold.
Pomahd to prodlouZit Zivotnost predniho ochranného skla.

VYMENA SAMOSTMIVACIHO FILTERU ADF
- Odsroubujte upeviovaci sroub regulatoru nastaveni stupné tmavosti/rezimu brouseni.

- Jemné zatlacte na zapadky abyste uvolnili kryt filtru.

- Po uvolnéni krytu opatrné vyjméte samostmivaci filtr ADF z jeho drzaku. P¥i manipulaci davejte pozor, abyste se
nedotykali citlivé plochy filtru, abyste jej neuspinili nebo neposkodili.

- Po vyjmuti samostmivaciho filtru ADF zkontrolujte, zda nejsou v drzdku Zadné necistoty, prach nebo poskozeni.
Ptripadné ocistéte vnitrek kukly jemnou utérkou.

- Vlozte novy samostmivaci filtr ADF do drzaku. Ujistéte se, Ze je pevné upevnén na svém misté a Ze kryt je spravné
pfichycen zapadkami.

-Zasroubujte upeviovaci sroub reguldtoru nastaveni stupné tmavosti/rezimu brouseni.

- Zkontrolujte, zda je samostmivaci filtr ADF spravné usazen a zda spravné funguje.

VYMENA OCHRANNEHO SKLA SAMOSTMIVACIHO FILTERU ADF
- Nasadte si Cisté rukavice, abyste zabranili zaspinéni filtru a nového ochranného skla.

- Opatrné podvazte ochranné sklo v misté, které je k tomu uréeno a opatrné jej demontujte. Davejte pozor, abyste
neposkodili zadné dily ani se nedotkli citlivé plochy samotného samostmivaciho filtru ADF.

- Zkontrolujte, zda v drzaku nezUstaly zbytky prachu, necistot nebo kouskl poskozeného skla, a jemné jej oCistéte.

- Vezméte nové ochranné sklo a ujistéte se, Ze je Cisté. Pokud je na ném ochranna félie, odstrante ji.

- Vlozte nové sklo na misto, kde bylo staré, a ujistéte se, Ze spravné zapadne do drzaku.

SKLADOVANI
- Samostmivaci svarfovaci kuklu skladujte na chladném, suchém a tmavém misté. Pfed dlouhodobym uskladnénim
vyjméte baterii.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI
Symbol preskrtnuté nadoby na odpad na produktech nebo v privodnich dokumentech znamen3, Ze

pouzité elektrické a elektronické vyrobky nesmi byt pridany do bézného komunalniho odpadu. Pro
spravnou likvidaci, obnovu a recyklaci doructe tyto vyrobky na uréena sbérna mista, kde budou
pfijata zdarma. Alternativné v nékterych zemich muiZete vratit své vyrobky mistnimu prodejci pfi
koupi ekvivalentniho nového produktu. Spravnou likvidaci tohoto produktu pom(zZete zachovat

prostiedi a lidské zdravi, coz by mohly byt dlsledky nespravné likvidace odpadu. Dalsi podrobnosti si vyZadejte od

cenné prirodni zdroje a napomahate prevenci potencidlnich negativnich dopad( na Zivotni

mistniho Uradu nebo nejblizsiho sbérného mista. PFi nespravné likvidaci tohoto druhu odpadu mohou byt v souladu s
narodnimi predpisy udéleny pokuty.

*Prohlaseni o shode je dostupné na adrese www.strendpro.sk
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ONSOTETEDO HEGESZTOPAIZS

TERMEK LEIRASA
- A biztonsagi szerkezet olyan kialakitast alkalmaz, amely megfelel az ergondmiai elveknek, és elegendé belsé teret
biztosit. Ezaltal a hegeszt6sisak konnyen irdnyithatd és kényelmes viselet.
- Az anyagok, amelyekbdl a hegesztsisak késziil, puha texturajuak, ellenadllnak a magas és alacsony h6mérsékletnek,
a korrézidnak, nem gyulékonyak és fényt at nem ereszt6k. Nagy szilardsaguak és tartdsak.
- A hegesztGsisak atfogd védelmet nydjt az arc, a nyak és mas testrészek szdmara.
- A felhaszndlt kivalé min&ségli folyadékkristaly és optikai réteg védi a felhaszndlét az ultraibolya és infravords
sugarzastdl (védelmi szint: 134#).

«sres

gyorsan reagaljon, és az erds fényt sotétre valtsa. Ez megvédi a szemet a hirtelen iveléstdl.
- Az egyedildllé interferencia kapcsolé kialakitdsa megakadalyozza, hogy a hegesztési targyat ne lassa tisztan a
bonyolult kérnyez6 kérnyezet miatt.

TECHNIKAI ADATOK

OPTIKAI OSZTALY 1/1/1/2
MEGFIGYELESI TERULET 92,5x42,5mm (3,64 x 1,67“)
IVERZEKELO 2
SZURO MERETE 110 x 90 x 9 mm
SOTETSEG DIN9-13
A SOTETSEG FOKOZATA VILAGOS ALLAPOTBAN DIN 4
ARNYEKSZABALYOZAS Kiils6, folyamatos
BEKAPCSOLAS/KIKAPCSOLAS Automatikus bekapcsolas/kikapcsolas
AZ ERZEKENYSEG BEALLITASA Alacsony — magas
TAPEGYSEG Li-lon gombelem CR2450 3V 600 mAh
napelem
VALTASI IDO 3/10 000 *+ 20% viladgosbdl sétét dllapotba
CSISZOLASI UZEMMOD igen
UV/IR ELLENI VEDELEM DIN13
KESLELTETES (SOTETOBOL VILAGOS ALLAPOT) 0,1s—1mp
NEVELETI ERTEKEK ALACSONY ARAMU 55 A
KORUZEMEGESZTESHEZ
MUKODESI HOMERSEKLET TARTOMANYA -5°C-55°C
TAROLASI HOMERSEKLET TARTOMANY -20°C-70°C
SZEMVEDELEM EN 16321-1
ARCVEDELEM EN 16321-2
ANYAG PP

SZIMBOLUMOK LEIRASA

c € A termék megfelel a vonatkozd eurdpai irdnyelveknek, és ezen irdnyelvek megfelelGségértékelési
modszere megtortént.

Ne dobja a normal haztartasi hulladék kozé. Ehelyett a kdrnyezetbarat mddszer az Ujrahasznosito
kdzpontok felkeresése. Kérjiik, vigydzzanak a kdrnyezetvédelemre.

torténd tovabbi feldolgozashoz.

@ Pénzigyi hozzajarulast fizettek ezért a csomagoldsért annak visszakiildéséhez és az Gjrahasznositassal
(2 J . o, ,
g" Ujrahasznosithaté termék

Taroldsi hémérséklet-tartomany
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- R Mkodési hGmérséklet-tartomany

T‘ Védje a késziiléket a nedvességtél.

TERMEK RESZEI

Hegeszt6pajzs:

Kilsé kemény héj Sotétségi szint/csiszolasi mdd beallitd szabalyozd

Napelem Ddlésallitas szabalyozo

Fényérzékel6k — gyorsabban biztositjak

automatikus elsotétit6 valasz Allithaté fejpantok

Al W ([N|[F
0| N | Oo|lun

Megfigyelési terilet Fejpant beallitd gomb

ADF automatikusan sotétedd sz(irs:

A Alacsony akkumulator jelzé

B Az ADF sz(iré miikod&képességének
AUTO DARKENING ellenérzésére szolgdld gomb
Model:LY600 L 7’ s s ’
C Erzékenység szabdlyozd

D Késleltetés vezérl6

Low
BATTERY

c € 15016321
ANSI z87.1

BIZTONSAGI UTASITASOK

Az automatikusan s6téted6 hegesztGsisak hasznalata el6tt:
e Olvassa el figyelmesen a hasznadlati utasitdst, és gy6z6djon meg arrdl, hogy az eljarasban leirtakat
megértette.
o gy6z6djon meg arrdl, hogy az automatikusan soététed6 hegeszt6sisak alkalmas a tervezett munkara, és
minden alkatrésze és alkatrésze j6 allapotban van.
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e ElGszor tavolitsa el a véddsfélidkat a polikarbonat védéiiveg védGablak belsejérdl és kivilrdl.
szerelje fel és &llitsa be a fejpantot az ,,0SSZESZERELES” részben leirtak szerint.

e végezze el az ADF automatikusan s6téted6 szlir6 muikodési tesztjét. Vegylink egy legalabb 40 W-os vagy
nem torténik meg, ne hasznalja az automatikusan sotétedé hegeszt6sisakot.

o ellenbrizze, hogy az ADF automatikusan sotétedd szlirGeleme jé allapotban van-e és megfelel6en van-e
behelyezve.

o dllitsa be a késleltetési id6t, az érzékenységet és a fényerG-szabalyozasi szintet.

Hasznalatkor:

- Az automatikusan s6téted6 hegesztGsisak nem alkalmas lézeres hegesztésre.

- Soha ne helyezze az automatikusan sotétedé hegesztGsisakot forré fellletekre.

- Soha ne nyissa ki és ne szabja meg az ADF automatikusan sotéted6 szlréjét. A sz(ir6 belsejében nincsenek
felhaszndld altal javithatd alkatrészek.

- Az 6nsotétedd hegeszt6sisak nem nyujt védelmet az erds Utések (beleértve a vagdékorongok repilé toredékeit),
robbandszerkezetek vagy korroziv folyadékok ellen. llyen kockazatok esetén megfelel6 védelmet kell alkalmazni.

- Ne haszndljon a gyartd altal ajanlottaktdl eltérd pétalkatrészeket.

- Soha ne mddositsa az automatikusan sotétedd hegesztGsisakot. A jogosulatlan mddositasok és a nem eredeti
potalkatrészek haszndlata érvényteleniti a garanciat, és sérilésveszélynek teszi ki a hegeszt6t.

- Ha a véddablak nem sotétedik el a hegeszt6iv meggyujtasa utan, azonnal hagyja abba a hegesztést, és |épjen
kapcsolatba egy hivatalos szervizkézponttal.

- Ne meritse vizbe az ADF automatikusan sotétedd szlréjét.

- Az ADF automatikusan sotétedé szlréjének megfelel6 mikodése érdekében tartsa tisztan a hegesztési ivérzékel6ket,
és ne takarja el 6ket mds targgyal. Ne hasznaljon tiszta vizet vagy olddszert a tisztitashoz. A tisztitdshoz hasznaljon
puha torl6kendét vagy rongyot.

- Az automatikusan sotétedd hegesztGsisakot ne helyezze olyan helyzetbe, ahol a véd&iveg lefelé néz. Ezzel
elkeriilhetd, hogy megsériiljon.

- Ha az elulsé védéiiveg megrepedt/karcolodott/horpadt, azonnal cserélje ki a tiszta kildtds meg6rzése érdekében.
Ellenkezé esetben fennall a sulyos szemkarosodas veszélye.

- A felhasznald bérével érintkezésbe keril6 anyagok bizonyos esetekben allergias reakcidkat valthatnak ki.

- [V SUGARZAS — A naphoz hasonléan az iv ultraibolya (UV) és egyéb sugarzast bocsat ki, és karosithatja a bért és a
szemet. A forrd fém égési sériiléseket okozhat. A balesetek megelGzése érdekében a hegesztének részt kell vennie az
automatikusan elsotétilé hegesztGsisak megfelel6 hasznalatdban. Ezenkivil be kell tartani a kovetkezé
intézkedéseket:

e haszndljon 6nsotéted6 hegesztGsisakot a megfelel6 szintl védGellenzGvel, hogy védje a szemet hegesztés
vagy megfigyelés kozben.

Viseljen jovahagyott véd&szemiiveget oldalvéddével az automatikusan sotétedd hegesztGsisak alatt.
Hegesztés elGtt allitsa be az érzékenységet az alkalmazasnak megfelelGen. Figyelmeztesse a kdzelben
tartézkoddkat, hogy ne kdvessék az ivet, és ne tegyék ki magukat ivsugaraknak vagy olvadt fémnek.

e Viseljen tartds, tlizallé anyagbdl késziilt véd6ruhdazatot. Tiizallé kdtényre is sziikség lehet a kisugarzott hé és
szikra elleni védelem érdekében.

e Salak forgacsolasakor vagy csiszoldsakor a véd&szemiivegen kiviil haszndljon hegesztGszemiiveget vagy
arcvédaét. A felhasadt salak forrd lehet és messzire repilhet.

- ZAJ — A tulzott zaj hallaskarosodast okozhat. Védd a flledet. Ha a zajszint magas, viseljen jévahagyott hallasvédét.
- GOZOK ES GAZOK — A fiistok és gazok légzési nehézségeket okozhatnak, vagy akdr a hegesztSgép fulladasat is
okozhatjak, kilonosen zart térben. Ezért kovesse az alabbi utasitasokat:

e ne lélegezze be a gbzoket és gazokat.

e mindig biztositson megfelel§ szell6zést a munkaterileten. Ne hegesszen vagy csiszoljon anyagokat, példaul
horganyzott acélt, rozsdamentes acélt, rezet, cinket, 6lom-berilliumot vagy kadmiumot, hacsak nincs
biztositva megfelelG szell6zés. Ne |élegezze be ezekbl az anyagokbdl szarmazo fustot.

e ne dolgozzon zsirtalanitasi és permetezési miveletek kdzelében. A h6 vagy az iv reakcidba Iéphet a klorozott
szénhidrogén g6zeivel, és rendkivil mérgezs foszgéngazt és egyéb irritdld gazokat képezhet.

e ha mikodés kozben adtmeneti szem-, orr- vagy torokirritaciét tapasztal, ez azt jelenti, hogy a szell6zés nem
elegendd. Allitsa le a munkat, és tegye meg a sziikséges |épéseket a munkateriilet szell6zésének javitasara.
Ne folytassa a m(ikodést, ha a fizikai kényelmetlenség tovabbra is fennall.

e tekintse at az ANSI/ASC 749.1-ben meghatarozott specidlis szell6ztetési ajanlasokat.

- TUZEK ES ROBBANASOK — A langokbdl és ivekbd| szarmazé hé tiizet okozhat. A forrd salak vagy szikrak tiizet és
robbanast is okozhatnak. Ezért kdvesse az aldbbi utasitasokat:

e  Ovja magat és masokat a szallo szikraktdl és a forrd fémtal.

e tavolitson el minden gyulékony anyagot biztonsagos tavolsagra a munkaterilett6l, vagy fedje le nem
gyulékony véddéburkolattal. A gyulékony anyagok kozé tartozik a fa, textilidk, flirészpor, folyékony és gaznem
tlzel6anyagok, olddszerek, szinezékek és festékek, papir stb. o forrd szikrak vagy forré fémek bejuthatnak a
padldn [évé repedéseken vagy réseken vagy a falak lyukain, és rejtett parazslo tiizet vagy tlizet okozhat egy
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emelettel lejjebb. Gy6z6djon meg arrdl, hogy ezek a nyildsok védve vannak a forrd szikratél és a fémtdl.

e Ne hegesszen, vagjon vagy végezzen mas forré munkat, amig a munkadarab teljesen tiszta és mentes minden
olyan anyagtdl, amely gyulékony vagy mérgezé gézoket termelhet. Ne dolgozzon forrd, zart tartalyokon,
kiilonben felrobbanhatnak.

o legyen kéznél tlizoltd felszerelés azonnali hasznalatra, példaul kerti téml6, vodor viz, vodér homok vagy
hordozhatd tlzolté készilék. Ismerje meg hasznalatukat.

e ne haszndlja a késziiléket olyan célra, amelyre nincs besorolva. Példaul egy tulterhelt hegeszt6kabel
tulmelegedhet és tlizveszélyt okozhat.

e A munka befejezése utdn ellendrizze a munkateriletet, és gy6z6djon meg arrdl, hogy nincs benne forré szikra
vagy forré fém, amely késGbb tiizet okozhat. Sziikség esetén haszndljon tlzolté jaréroket.

MUKODESI ALAPELV

Az ADF automatikus sotétité szlir6 (auto darkening filter) allandd kényelmes kilatast tesz lehet6vé, és allandd
védelmet nyujt az ultraibolya és infravoros sugarzas (UV/IR) ellen is. A sz(ir§ automatikusan atvalt vilagosrdl sotétre,
majd vissza, a hegeszt6 altal valasztott médon.

OSSZESZERELES

FEJPANT OSSZESZERELES
1. Szerelje szét a fejpantot az alabbi abra szerint:




LM Magyar

2. Rogzitse a fejpantot a hegeszt6sisakra az aldbbi dbra szerint:

- Forgassa el a fejpantot ugy, hogy a fejpant bedllité gombja a fej hatsé részén legyen.
- Nyomja meg és forgassa el a fejpant beadllitdé gombot az dramutaté jarasaval ellentétes irdnyba a fejpant keriiletének

noveléséhez. Nyomja meg és forditsa el a fejpant beallitd gombot az ellenkezs irdnyba, hogy csokkentse a teljes
keriletet.

tighten
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- Ha a fejpant tul magasan vagy tul alacsonyan fekszik a fején, allitsa be a fej tetején dtmené pantot. Oldja ki a
heveder végét lgy, hogy a rogzitécsapot kinyomja a szijban 1évé lyukbdl. Sziikség szerint csusztassa a heveder két
részét nagyobb vagy kisebb szélességre, és helyezze be a rogzit6csapot a legkdzelebbi lyukba.

tighttn _ -~ loosen

'

/;¢¢¢¢¢¢¢<>CE 0000000/

-/

- Lazitsa meg a rogzitéanydkat mindkét oldalon, hogy az automatikusan elsotétiilé hegeszt&sisak elGre-hatra tudjon
mozogni a fejheveder hosszu csuszéfurataban, igy allitsa be a védGszemiiveg és a szeme kozotti tdvolsagot.

- A reteszel6elem kiilonboz6 rogzitéoszlopokhoz vald rogzitésével dllitsa be a latdszoget a napellenzén keresztil —
allitsa be finoman a kivant d6lésszoget, vizszintes latdszoget és felsé latdszoget.

- Lazitsa meg a rogzitGanyakat mindkét oldalon, hogy beallitsa az automatikusan sotéted6 hegesztdsisak fliggéleges
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szogét, hogy felemelhesse vagy leengedhesse. A beadllitas soran kattand hangot hallhat.

- A csat két pozicidval rendelkezik, hogy rogzitse az automatikusan sététedé hegeszt6sisakot a legmagasabb pontra
emelve, igy a hegeszt6 konnyebben megfigyelheti a kornyezetet a hegesztés utan.

- FIGYELMEZTETES: A csatot hasznalat el6tt le kell zarni. Ha elsé alkalommal hasznalja az automatikusan sététedd
hegeszt6sisakot, nyissa ki a fejpant elforgatasaval. Feloldaskor és zaraskor kattané hangot fog hallani!

HASZNALAT

AUTOMATIKUS SOTETEDO SZURO ADF

A fényer6 fokozata a sotétség/csiszolasi moéd bedllitd gombjaval allithaté be. A hegesztési mddszertsl fliggben
javasolt fényer6-szabalyozasi szint a kdvetkezd tabldzatban lathaté:

) HEGESZTESI ARAM (A)
HEGESZTESI
FOLYAMAT | 05 2.5 . 10 15 20 20 40 . 80 100 125 150 175 »00 225 - 275 200 350 200 450 c00
.+ r +r ¢ b

SMAW | 11 [ 12 | 13 |14
MIG (heavy) 10 | 11 [ 12 | 13 [14
MIG (light) 10 | 11 | 12 [ 13| 14 KA
TIG, GTAW 12 | 13 [ 14
MAG/CO, 12| 13 [ 14

SAW 10 | 11 | 12 | 13 | 14 g

PAC | 12 | 13

PAW

e SMAW = Kézi ivhegesztés fedett elektrodaval

* MIG (heavy) = nehézfémek ivhegesztése, amelyeket egy elektrdda inert gazban olvaszt meg
* MIG (light) = konny( 6tvozetek ivhegesztése, amelyeket elektroda olvaszt meg inert gazban
e TIG, GTAW = ivhegesztés volframelektréddval inert gazban

* MAG/CO?2 = ivhegesztés olvadd elektrédaval aktiv gazban

e SAW = Automatikus flzids hegesztés

¢ PAC = Plazmaivvagas

* PAW = Plazmaivhegesztés
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ERZEKENYSEG BEALLITASA

- Az érzékenység hatdrozza meg a szlir6 elsotétitéséhez szilkséges fénymennyiséget.

- Vélassza ki a megfelel6 érzékenységet, hogy ne csak az interferencia-ellendllast biztositsa, hanem a munka
hatékonysaga is jobb legyen.

- Er6sen megyvildgitott helyiségekben vagy kozvetlen napfényben végzett nagy dramerdsségl hegesztéskor ajanlatos
az érzékenységet alacsony értékre allitani, hogy elkerilje a mas forrasokbdl szarmazé interferenciat.

- Az érzékenység alacsony értékre allitasa javasolt, ha alacsony aramerdsséggel, gyenge fényviszonyok mellett
hegeszt.

- Az instabil elsotétilés vagy villédzas elkeriilése érdekében AWI hegesztésnél ajanlott az érzékenységet alacsony
értékre allitani.

- |dedlis az érzékenység bedllitdsa hegesztés kdzben, hogy megtalélja az optimalis poziciét az On preferencidinak és

hegesztési korilményeinek megfelelGen.

A KESLELESI IDG BEALLITASA
- A hegesztési késleltetési id6 (delay time) az az idGintervallum, amely a hegesztési iv végétél (a szemellenzé
sotétedése) eltelik addig, amig az ADF automatikusan s6tétedé szlirGje visszatér vildgos allapotba. Ez a késleltetés
célja, hogy megvédje a hegeszt6 szemét az iv kialuddsa utan fellépé maradék sugdrzastdl és az olvadt fém
fényességétdl. A késleltetési idé bedllitadsaval a hegeszt6 személyre szabhatja a védelmet az adott hegesztési mddnak
és a hegeszt6aram intenzitdsanak megfeleléen:
e A hosszabb késleltetési id6 nagyobb aramok esetén megfelel6, amikor az olvadt fém emisszidéjanak
fényessége vildgosabb és hosszabb ideig tart.
e Rovidebb késleltetési id6t hasznalnak ponthegesztéshez vagy olyan munkdkhoz, ahol a munka
hatékonysaganak novelése érdekében a napellenzé gyakoribb vildgositasa sziikséges.

- FIGYELMEZTETES: Ha az érzékenység és a késleltetési id6 is maximalis értékre van allitva, a véddablak folyamatosan
elsotétilhet anélkil, hogy visszatérne vilagos allapotba. Ha ez megtorténik, egyszerlen csdkkentse az érzékenységet,
és a készilék visszatér a normal mikodéshez.

A CSISZOLASI MOD KIVALASZTASA

- Allitsa be az 6rlési médot a sotétség/Erlési mod bedllité gombbal.

- Koszorilési Gzemmadban a fényerd fokozata rogzitett (DIN 4) és nem mddosithaté.
- FIGYELMEZTETES: NE HEGESZTIJEN csiszol6 lizemmédban!

AZ ADF AUTOMATIKUS SOTETSEGSZURO MUKODESENEK ELLENORZESE
- Nyomja meg a gombot az ADF sz(ir6 mikodésének ellen6rzéséhez. Ha az ADF automatikusan sotétedé szliréje

elsotétil, az azt jelenti, hogy megfelel6en makodik.

ELEM TOLTESJELZG
- Ha az alacsony t6ltottségi szint jelz6 pirosra valt, az elemet ki kell cserélni.

- Az akkumulator cseréjéhez az alabbiak szerint jarjon el:

KARBANTARTAS ES TAROLAS

KARBANTARTAS
- Ne meritse vizbe az ADF automatikusan sotétedd sziiréjét.
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- Soha ne nyissa ki és ne szabja meg az ADF automatikusan sotétedd sz(réjét. A sz(ir6 belsejében nincsenek
felhaszndld altal javithatd alkatrészek.

- Az ADF automatikusan sotétedé szlréjének megfelel6 mikddése érdekében tartsa tisztdn a hegesztési ivérzékelSket,
és ne takarja el 6ket mas targyakkal. Ne hasznaljon tiszta vizet vagy olddszert a tisztitashoz. A tisztitdshoz hasznaljon
puha torl6kendét vagy rongyot.

- Soha ne mddositsa az automatikusan sotétedd hegesztGsisakot. A jogosulatlan mddositasok és a nem eredeti
potalkatrészek haszndlata érvényteleniti a garanciat, és sériilésveszélynek teszi ki a hegeszt6t.

- Ne haszndljon a gyartd altal ajanlottaktdl eltérd pétalkatrészeket.

AZ ELSO VEDOUVEG CSEREJE

- Cserélje ki az ellils6 véddiiveget, ha az megkarcolddott vagy sériilt.

- Nyomja kifelé az automatikusan sététed6 hegeszt6sisak belsé oldaldn talalhatd csatokat, és dvatosan tavolitsa el az
elllsé védGiiveget.

- Szerelje be az 4] ellils6 védbiveget.

- Hasznalaton kivil ne helyezze az automatikusan sotétedé hegeszt&sisakot Ugy, hogy az elllsé védbiveg lefelé
nézzen. Ez segit meghosszabbitani az eliils6 véd6iiveg élettartamat.

AZ ADF AUTOMATIKUS SOTETEDG SZURG CSEREJE

- Csavarija ki a sotétség/csiszolasi mad beallitd szabalyozo rogzitGesavarjat.

- Finoman nyomja meg a reteszeket, hogy kioldja a sz(iré fedelét.

- A fedél elengedése utdn évatosan vegye ki az ADF automatikusan sotétedd sz(irGjét a tartéjabdl. A kezelés soran
Ggyeljen arra, hogy ne érintse meg a sz(ir6 érzékeny fellletét, mert ez beszennyezheti vagy kdrosithatja azt.

- Az ADF automatikusan s6tétedé sz(irGjének eltavolitdsa utan ellendrizze, hogy a tarté nem szennyez6doétt-e, poros-e
vagy sérilt-e. Alternativ megoldasként puha ruhdval tisztitsa meg az elszivod belsejét.

- Helyezze be az Uj ADF automatikusan sotétedd sz(ir6t a tartdba. Gy6z6djon meg arrél, hogy szilardan a helyén van,
és hogy a burkolat megfeleléen reteszelve van.

- Csavarja be a sotétség/csiszolasi maod beallitd szabalyozd rogzitéesavarjat.

- Ellendrizze, hogy az ADF automatikusan sotétedd szlir6je megfelel6en van-e behelyezve és megfelel6en miikodik-e.

AZ ADF AUTOMATIKUS SOTETEDOSZURG VEDOUVEG CSEREJE

- Viseljen tiszta keszty(it, nehogy szennyez6dés keriljon a szlrére és az Uj védGlvegre.

- Ovatosan mérje le a védéiiveget a kijeldlt helyen, és 6vatosan tévolitsa el. Ugyeljen arra, hogy ne sértse meg az
alkatrészeket, és ne érintse meg maganak az ADF automatikusan sotétedd sziir6jének érzékeny fellletét.

- Ellendrizze, hogy a tartbban nem maradt-e por, szennyez6dés vagy torott Gvegdarab, és dvatosan tisztitsa meg.

- Vegyen el6 egy Uj védbiveget, és ellenGrizze, hogy tiszta-e. Ha van rajta védéfélia, tavolitsa el.

- Helyezze be az Uj Giveget arra a helyre, ahol a régi volt, Ggyelve arra, hogy megfelel6en illeszkedjen a tartdba.

TAROLAS
- Az automatikusan sotétedd hegesztGsisakot hlivos, szdraz és s6tét helyen tarolja. Hosszu tavu térolds el6tt vegye ki
az akkumulatort.

KORNYEZETVEDELEM
Az athuzott kerekes kuka szimbdlum a termékeken vagy a kisér6 dokumentumokon azt jelenti,

hogy a haszndlt elektromos és elektronikus termékeket nem szabad az altaldnos kommunalis
hulladék k6zé dobni. A megfelel6 artalmatlanitds, hasznositas és Ujrahasznositas érdekében kérijlik,
széllitsa ezeket a termékeket a kijel6lt gy(ijt6helyekre, ahol ingyenesen atveszik azokat. Alternativ
megoldasként egyes orszdgokban visszaklldheti termékeit a helyi kiskereskedének, ha egyenérték

eréforrasok megbrzéséhez, és segit megel6zni a kdrnyezetre és az emberi egészségre gyakorolt lehetséges negativ

Uj terméket vasarol. A termék megfelel6 artalmatlanitdsaval hozzdjarul az értékes természeti
kovetkezményeket, amelyek egyébként a nem megfelel6 hulladékkezelésbdl szarmaznanak. Tovabbi részletekért
forduljon a helyi hatdosdaghoz vagy a legkozelebbi gy(jt6helyhez. Az ilyen tipusu hulladékok helytelen

artalmatlanitasaért a nemzeti elGirdsoknak megfelelen birsag szabhaté ki.

*A megfeleloségi nyilatkozat a www.strendpro.sk oldalon érheto el
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CASCA DE SUDURA CU AUTO-INTUNECARE

DESCRIEREA PRODUSULUI
- Constructia de siguranta utilizeaza un design care respecta principiile ergonomice si ofera suficient spatiu interior.
Datorita acestui fapt, casca de sudura poate fi manevrata usor si este confortabil de purtat.
- Materialele din care este fabricata casca de sudura au o texturd moale si sunt rezistente la temperaturi ridicate si
scazute, la coroziune, sunt ignifuge si impermeabile la lumina. Acestea au o rezistenta mare si sunt durabile.
- Casca de sudura ofera protectie completa pentru fata, gat si alte parti ale corpului.
- Cristalul lichid de Tnalta calitate si stratul optic protejeaza utilizatorul de radiatiile ultraviolete si infrarosii (nivelul de

protectie: 13#).

- Designul original al tehnologiei de transformare automata din circuitul de control permite ochelarii sa reactioneze
rapid si sa schimbe lumina puternica in intuneric. Prin aceasta, protejeaza ochii de arcul electric brusc.
- Designul unic al comutatorului anti-interferenta previne ca mediul inconjurator complex sa ingreuneze vizualizarea

clara a obiectului sudat.

PARAMETRII TEHNICI

CLASA OPTICA 1/1/1/2
SUPRAFATA DE OBSERVARE 92,5x42,5mm (3,64 x 1,67“)
SENZORUL ARCULUI 2
DIMENSIUNEA FILTRULUI 110 x 90 x 9 mm
INTERVAL INTUNECARE DIN9-13
GRAD DE INTUNECARE IN CONDITII DE LUMINOZITATE DIN 4
CONTROLUL NUANTEI Extern, continuu

PORNIREA/ OPRIREA

Pornire/oprire automata

REGLAREA SENSIBILITATII

Scazuta —ridicata

SURSA DE ENERGIE

Baterie buton Li-lon CR2450 3V 600 mAh
panouri solare

TIMPI DE COMUTARE

3/10 000 s + 20% de la starea luminoasa la stare

intunecata
MODUL DE SLEFUIRE da
PROTECTIE IMPOTRIVA UV/IR DIN13
INTARZIERE (DE LA STARE INTUNECATA LA STARE LUMINOSA) 0,1s-1s
VALORI NOMINALE PENTRVU SUDAREA TIG CU CURENT S5 A
SCAZUT
INTERVAL TEMPERATURA DE FUNCTIONARE -5°C—-55°C
INTERVAL TEMPERATURA DE DEPOZITARE -20°C-70°C
PROTECTIA OCHILOR EN 16321-1
PROTECTIA FETEI EN 16321-2
MATERIALUL PP

Ce

conformitatii acestor directive.

NOTA EXPLICATIVA A SIMBOLURILOR

Produsul este conform cu directivele europene aplicabile si a fost realizatd metoda de evaluare a

Nu aruncati produsul in deseurile menajere. Tn schimb, apelati la centrele de reciclare intr-un mod
ecologic. Va rugam sa acordati atentie protectiei mediului inconjurator.

ulterioara prin reciclare.

Pentru acest ambalaj a fost platit un contributie financiara pentru colectarea acestuia si procesarea

Produs reciclabil

)24
e
¥
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Intervalul temperaturii pentru depozitare

we R Intervalul temperaturii de functionare

'T” Protejati dispozitivul de umiditate.

PARTILE PRODUSULUI

Casca de sudura:

Reglaj pentru setarea nivelului de intunecare/modul de

1 Cagula exterioara rigida 5 .
slefuire

Reglaj pentru setarea unghiului
2 Panou solar 6

Senzori de lumina - asigura o reactie mai o .
3 7 Benzi ajutabile pentru cap

rapida a sistemului de intunecare automata

4 Suprafata de observare 8 Buton de ajustare a benzii pentru cap

Filtru de auto-intunecare ADF:

A Indicator de baterie slaba
B Buton pentru verificarea functionalitatii
filtrului ADF
C Reglaj pentru sensibilitate
ARty =i D Reglaj pentru intarziere

C € e,
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INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA

Tnainte de utilizarea cistii de sudura cu filtru auto-intunecare:

e  cititi cu atentie manualul de utilizare si asigurati-va ca intelegeti tot ce este specificat in procedura de lucru.

e asigurati-va ca casca de sudura cu filtru de auto-intunecare este adecvata pentru lucrarea dorita si ca toate
partile si componentele acesteia sunt in stare buna.

e indepartati mai intdi folia de protectie de pe partea interioara si exterioara a vizorului din sticla de
policarbonat.
montati si ajustati banda de cap conform instructiunilor din sectiunea ,,ASAMBLARE".

e efectuati un test de functionare al filtrului de auto-intunecare ADF. Luati o lampa cu putere de cel putin 40
W sau mai mare. Apropiati lampa aprinsa de vizor, care ar trebui sa se intunece. Daca acest lucru nu se
intdmpla, nu utilizati casca de sudura cu filtru de auto-intunecare.
verificati daca bateria filtrului de auto-intunecare ADF este in stare buna si corect montata.
reglati timpul de intarziere, sensibilitatea si nivelul de intunecare.

Tn timpul utilizarii:

- casca de sudura cu filtru de auto-intunecare nu este potrivita pentru sudura cu laser.

- Nu plasati niciodata casca de sudura cu filtru de auto-intunecare pe suprafete care sunt fierbinti

- Nu deschideti niciodata filtrul de auto-intunecare ADF si nu fncercati sa interveniti asupra acestuia, deoarece in
interior nu exista componente care sa poata fi reparate de utilizator.

- Casca de sudura filtrul de auto-intunecare nu asigura protectie impotriva impacturilor puternice (inclusiv a resturilor
de discuri de tiiere care zboard), nu protejeazd impotriva dispozitivelor explozive sau a lichidelor corozive. Tn cazul in
care exista astfel de riscuri, trebuie utilizata protectia adecvata.

- Nu utilizati alte piese de schimb decat cele recomandate de producator.

- In niciun caz nu modificati casca de sudurd cu filtru de auto-intunecare. Modificirile neautorizate si utilizarea
pieselor de schimb neoriginale vor duce la pierderea garantiei si vor expune sudorul la riscuri de accidentare.

- Daca, dupa aprinderea arcului de sudura, vizorul nu se intuneca, opriti imediat sudarea si contactati un centru de
service autorizat.

- Nu introduceti filtrul de auto-intunecare ADF Tn apa.

- Pentru a garanta functionarea optima a filtrului de auto-intunecare ADF, mentineti senzorii arcului de sudura curati
si evitati acoperirea acestora cu alte obiecte. La curatare, nu utilizati apa sau solventi. Folositi doar carpe sau
servetele moi.

- Atunci cand depozitati casca de sudura cu filtrul de auto-intunecare, evitati sa o asezati cu vizorul de protectie
orientat in jos, pentru a preveni deteriorarea acestuia.

- In caz de fisurare, zgarietura sau indoiturd a vizorului protector frontal, inlocuiti-l imediat pentru a mentine o
vizibilitate clard. Tn caz contrar, exista riscul unor leziuni grave ale ochilor.

- Materialele care pot intra in contact cu pielea utilizatorului pot, in unele cazuri, provoca reactii alergice.

- RADIATIA ARCULUI - La fel ca soarele, arcul de sudura emite radiatii ultraviolete (UV) si alte tipuri de radiatie, care
pot provoca leziuni ale pielii si ochilor. Metalul incins poate cauza arsuri. Pentru a preveni accidentele, este esential
ca sudorul sa urmeze un training corespunzator privind utilizarea corectd a castii de sudura cu filtru de
auto-intunecare. De asemenea, este necesar sa se respecte urmatoarele masuri:

e colositi casca de sudura cu filtru de auto-intunecare cu nivelul corect de intunecare al vizorului, pentru a va
proteja ochii in timpul sudarii sau al observarii.
sub casca de sudura cu filtru de auto-intunecare, purtati ochelari de protectie aprobati, cu protectii laterale.
inainte de a Tncepe sudarea, setati sensibilitatea pentru a se potrivi cu aplicatia respectiva. Avertizati
persoanele din jur sa nu priveasca arcul si sa nu se expuna la radiatiile arcului electric sau la metalul topit.

e purtati imbracaminte de protectie fabricata din material rezistent si ignifug. Pentru protectie impotriva
caldurii radiante si a scanteilor, este posibil sa fie necesar sa purtati o aparatoare de foc.

e in timpul despicarii zgurii sau al slefuirii, pe langa ochelarii de protectie, utilizati ochelari de sudura sau un
vizor de protectie pentru fata. Zgura despicatd poate fi fierbinte si poate sa zboare la distante mari.

- ZGOMOT - Zgomotul excesiv poate afecta auzul. Protejati-va urechile. Daca nivelul zgomotului este ridicat, purtati
protectie auditiva aprobata.

- VAPORI SI GAZE — Vaporii si gazele pot cauza dificultati de respiratie si pot duce chiar la sufocarea sudorului, mai
ales n spatii inchise. De aceea, respectati urmatoarele instructiuni:

e nuinhalati vapori si gaze.

e asigurati intotdeauna o ventilatie adecvata in zona de lucru. Nu sudati si nu slefuiti materiale precum otelul
galvanizat, otelul inoxidabil, cuprul, zincul, beriliul sau cadmiul, dacda nu este asigurata o ventilatie
corespunzatoare. Nu inhalati vaporii acestor materiale

e nu efectuati sudura in apropierea operatiunilor de degresare sau vopsire. Cdldura sau arcul pot reactiona cu
vapori de hidrocarburi clorurate, generand un gaz toxic numit fosgen si alte gaze iritante.

e dacd in timpul lucrului simtiti iritatii la nivelul ochilor, nasului sau gatului, iTnseamna ca ventilatia nu este
suficienta. Opriti-va si luati masurile necesare pentru a imbunatati ventilatia in zona de lucru. Nu continuati
activitatea daca simptomele persista.
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e studiati recomandarile specifice privind ventilatia stabilite de norma ANSI/ASC 749.1.

- INCENDII SI EXPLOZII — Caldura generata de flacari si arc poate duce la aprinderea unui incendiu. Zgura fierbinte sau
scanteile pot, de asemenea, provoca incendii si explozii. De aceea, respectati urmatoarele instructiuni:

e protejati-va pe dumneavoastra si pe cei din jur de scanteile zburatoare si de metalul incins.

e indepartati toate materialele combustibile la o distanta sigura de zona de lucru sau acoperiti-le cu un capac
ignifug de protectie. Materialele combustibile includ lemnul, textilele, rumegusul, combustibilii lichizi si
gazosi, solventii, vopselele si lacurile, hartia etc.

e scanteile fierbinti sau metalul topit pot patrunde prin crapaturi sau fante in podele sau prin deschizaturi in
pereti, provocand un incendiu ascuns sau incendii la etaje inferioare. Asigurati-va ca aceste deschizaturi sunt
protejate Tmpotriva scanteilor si metalului fierbinte.

e nu sudati, tdiati sau efectuati alte lucrari la temperaturi ridicate pana cand piesa de prelucrat nu este complet
curata si nu contine substante care ar putea produce vapori inflamabili sau toxici. Nu lucrati pe recipiente
inchise la temperaturi ridicate, deoarece acestea pot exploda.

e asigurati-va ca aveti la indemana echipamente de stingere a incendiilor, precum furtunuri de gradina, galeti
cu apa, galeti cu nisip sau extinctori portabili, si familiarizati-va cu modul lor de utilizare.

e nu utilizati echipamentul pentru scopuri pentru care nu sunt clasificate. De exemplu, un cablu de sudura
suprasolicitat se poate supraincalzi si poate cauza un risc de incendiu.

e Dupa finalizarea lucrului, inspectati zona de lucru si asigurati-va ca nu raman scantei sau metal fierbinte care
ar putea duce la un incendiu ulterior. Daca este necesar, folositi patrule de supraveghere a incendiilor.

PRINCIPIUL DE FUNCTIONARE

Filtrul de auto-intunecare ADF (Auto Darkening Filter) permite o vizibilitate continua si confortabila, oferind n
acelasi timp protectie constanta impotriva radiatiilor ultraviolete si infrarosii (UV/IR). Acesta se comuta automat
dintr-o stare luminoasa intr-o stare intunecata si, ulterior, revine la starea de lumina, intr-un mod selectat de sudor.

ASAMBLARE

MONTAREA BENZII PENTRU CAP
1. Demontati banda pentru cap conform desenului de mai jos:
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2. Montati banda pentru cap pe casca de sudura, conform desenului de mai jos:

- Rotiti banda pentru cap astfel incat butonul de reglare a benzii de cap sa fie pozitionat la ceafa.
-Apasati si rotiti butonul de reglare a benzii pentru cap in sensul invers acelor de ceasornic pentru a mari

circumferinta. Pentru micsorare, apasati si rotiti butonul in directia opusa.

loosen

Qo
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- Dacad banda pentru cap este prea sus sau prea jos, ajustati banda care trece prin partea superioara a capului.
Eliberati capatul benzii prin apasarea piulitei de siguranta si scoateti-o din orificiul benzii. Reglati cele doua parti ale
benzii pentru a le face mai largi sau mai inguste si fixati piulita de siguranta in cel mai apropiat orificiu.

tighttn _ -~ loosen

| p— '
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- Slabiti piulitele de siguranta de pe ambele parti pentru a permite miscarea castii de sudura cu filtru de

auto-intunecare Tnainte si Tnapoi in fanta longitudinala a benzii pentru cap, ajustand astfel distanta dintre vizor si
ochi.

- Ajustati unghiul de vizualizare prin vizor fixand piesa de blocare pe diferitele puncte de fixare — reglati usor unghiul
de inclinare, unghiul orizontal si unghiul superior de vizualizare dorit.
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- Slabiti piulitele de blocare de pe ambele parti pentru a regla unghiul vertical al castii de sudura cu auto-intunecare,
astfel Tncat sa o puteti ridica sau cobori. Este posibil sa auziti un clic in timpul ajustarii.

- Catarama este echipata cu doua pozitii pentru a fixa casca de sudare cu auto-intunecare atunci cand este ridicata la
cel mai inalt punct, astfel incat sudorul sa poata observa mai usor imprejurimile dupa sudare.

- AVERTISMENT: Catarama este blocata Tnainte de utilizare. La prima utilizare a castii de sudura cu filtru de
auto-intunecare, deblocati-o prin rotirea benzii de cap. Veti auzi un clic la deblocare si blocare!

OPERAREA

FILTRU DE AUTO-INTUNECARE ADF

Nivelul de intunecare se regleaza folosind regulatorul de setare a nivelului de intunecare/modul de slefuire. Nivelul
recomandat de intunecare in functie de tipul de sudura este indicat in tabelul urmator:
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ARC CURENT (A)
PROCESUL
DESUDARE | 0.5 2.5 10 20 40 30 125 175 225 275 350 450
1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
| | | | | | | | | | | [ | | | | [ | | | | | | |
SMAW [ 11 [ 12 [ 13 [1a
MIG (heavy) 10 | 11 [ 12 | 13 [14
MIG (light) 10 | 11 | 12 [ 13 | N 15 |
TIG, GTAW [ 12 | 13 [ 14
MAG/CO, 10 | 11 | 12 | 13 [ 14 15
SAW 10 | 11 | 12 | 13 | 14 15
PAC | 12 | 13
PAW 13| 14 | 15|

¢ SMAW = Sudare manuala cu arc metalic ecranat

* MIG (heavy) = Sudare cu arc electric pentru metale grele, cu topirea electrodului in gaz inert
¢ MIG (light) = Sudare cu arc electric pentru aliaje usoare, cu topirea electrodului in gaz inert
¢ TIG, GTAW = Sudare cu arc electric cu electrod de wolfram in gaz inert

¢ MAG/CO; = Sudare cu arc electric cu electrod topibil in gaz activ

e SAW = Sudare automata cu topire

¢ PAC = Taiere cu arc de plasma
¢ PAW = Sudare cu arc de plasma

SETAREA SENSIBILITATII

- Sensibilitatea determina cantitatea de lumina necesara pentru a intuneca filtrul.

- Selectati sensibilitatea adecvata pentru a asigura nu numai capacitatea de a rezista la interferente, ci si pentru a
obtine o eficientd mai buna a muncii.

- Setarea sensibilitatii la valori scazute este recomandata la sudarea cu curent mare in incaperi puternic iluminate sau
in lumina directa a soarelui pentru a evita interferentele de la alte surse.

- Setarea sensibilitatii la valori scazute este recomandata atunci cand se sudeaza cu curent redus in conditii de lumina
slaba.

- Setarea sensibilitatii la valori scazute este recomandatd la sudarea TIG pentru a evita intunecarea instabild sau
palpairea.

- Este ideal sa reglati sensibilitatea in timpul sudarii pentru a gasi pozitia optima pentru preferintele dvs. si conditiile

de sudare.

SETARE TIMP DE INTARZIERE

- Timpul de intarziere la sudare (delay time) reprezinta intervalul de timp care trece de la incheierea arcului de
sudare (intunecarea vizorului) pana la revenirea filtrului autointunecabil ADF in starea luminoasa. Aceasta intarziere
are scopul de a proteja ochii sudorului de radiatiile reziduale care apar dupa stingerea arcului si de stralucirea emisa
de metalul topit. Reglarea timpului de intarziere permite sudorului sa isi personalizeze protectia in functie de metoda
de sudare specifica si de intensitatea curentului de sudare:
e Timpul de intarziere mai lung este util la curenti mai mari, cand stralucirea emisiei din metalul topit este mai
mare si straluceste mai mult.
e Timpul de intarziere mai scurt este utilizat pentru sudarea prin puncte sau pentru lucrari in care este
necesara o iluminare mai frecventa a vizorului pentru a creste eficienta muncii.

- AVERTISMENT: Daca atat sensibilitatea, cat si timpul de intarziere sunt setate la valori maxime, poate aparea un
fenomen de intunecare constanta a vizorului fara revenirea la starea luminoasa. Daca apare acest fenomen, reduceti
pur si simplu sensibilitatea si dispozitivul va reveni la functionarea normala.

SELECTAREA MODULUI DE SLEFUIRE
- Setati modul de slefuire utilizind controlul de reglare a nivelului de intuneric/modului de slefuire.

- Tn modul de slefuire, nivelul de intunecare este fix (DIN 4) si nu poate fi modificat.
- ATENTIONARE: in modul de slefuire, NU SUDATI!

CONTROLUL FUNCTIONARII FILTRULUI DE AUTO-INTUNECARE ADF:
- Apasati butonul de verificare a functionarii filtrului ADF. Daca filtrul de auto-intunecare ADF se intuneca, inseamna
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ca acesta functioneaza corect.

INDICATORUL DE iINCARCARE A BATERIEI
- Cand indicatorul de baterie descarcata devine rosu, este necesar sa Tnlocuiti bateria.
- Pentru a inlocui bateria, procedati dupa cum urmeaza:

INTRETINERE SI DEPOZITARE

INTRETINERE

- Nu scufundati filtrul de auto-intunecare ADF in apa.

- Nu deschideti si nu interveniti niciodatd asupra filtrului de auto-intunecare ADF. In interiorul filtrului nu existd piese
care pot fi reparate de utilizator.

- Pentru a asigura functionarea corecta a filtrului de auto-intunecare ADF, mentineti senzorii arcului de sudura curati
si nu 1i acoperiti cu alte obiecte. Nu utilizati apa curata sau solventi pentru curatare. Utilizati servetele sau carpe moi
pentru curatare.

- Nu modificati casca de sudura sub nicio forma. Modificarile neautorizate si utilizarea de piese de schimb neoriginale
vor anula garantia si vor expune sudorul la riscul de ranire.

- Nu utilizati alte piese de schimb decat cele recomandate de producator.

SCHIMBAREA LENTILEI FRONTALE DE PROTECTIE

- Tnlocuiti lentila frontald de protectie daci este zgariat3 sau deteriorat3.

- Tmpingeti spre exterior benzile situate pe partea interioard a castii de sudurd cu filtru de auto-intunecare si
indepartati cu grija lentila frontala de protectie.

- Montati o noua lentila frontala de protectie.

- Cand nu utilizati casca de sudura filtru de auto-intunecare, evitati sa o puneti cu lentila frontala de protectie
orientata in jos. Acest lucru ajuta la prelungirea duratei de viata a lentila frontala de protectie.

INLOCUIREA FILTRULUI DE AUTO-INTUNECARE ADF:

- Desurubati surubul de fixare al dispozitivului de reglare a nivelului de intuneric/modului de slefuire.

- Impingeti usor pe zibrele pentru a elibera capacul filtrului.

- Odata ce capacul este eliberat, scoateti cu grija filtrul de auto-intunecare ADF-ul din suportul sdu. La manipulare,
aveti grija sa nu atingeti suprafata sensibila a filtrului pentru a evita murdarirea sau deteriorarea acestuia.

- Dupa scoaterea filtrului de auto-intunecare ADF, verificati suportul pentru a depista orice murdarie, praf sau
deteriorare. Alternativ, curatati interiorul castii cu o carpa moale.

- Introduceti noul filtrului de auto-intunecare ADF in suport. Asigurati-va ca este fixat bine in locul sau si ca capacul
este corect prins cu capsele.

-Insurubati surubul de fixare al dispozitivului de reglare a nivelului de intuneric/modului de slefuire.

- Verificati daca filtrul de auto-intunecare ADF este asezat corect si daca functioneaza corespunzator.

INLOCUIREA LENTILEI DE PROTECTIE A FILTRULUI DE AUTO-INTUNECARE ADF

- Purtati manusi curate pentru a evita murdarirea filtrului si a noii lentile de protectie.

- Ridicati cu grija lentila de protectie in zona special destinata acestui lucru si demontati-o cu atentie. Aveti grija sa nu
deteriorati nicio componenta si sa nu atingeti suprafata sensibila a filtrului de auto-intunecare (ADF).

- Verificati daca n suport au ramas urme de praf, murdarie sau fragmente ale lentilei deteriorate si curatati-l cu
blandete.

- Luati noua lentila de protectie si asigurati-va ca este curat. Daca are o folie de protectie, indepartati-o.

- Introduceti noua lentila in locul celei vechi si verificati cd se potriveste corect in suport.

DEPOZITARE
- Depozitati casca cu filtru de auto-intunecare intr-un loc ricoros, uscat si intunecos. Indepartati bateria inainte de
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depozitarea pe termen lung.

PROTECTIA MEDIULUI INCONJURATOR
Simbolul cu containerul marcat pe produse sau in documentele insotitoare inseamna ca produsele
electrice si electronice folosite nu trebuie adaugate in deseurile menajere generale. Pentru
eliminarea, recuperarea si reciclarea corespunzatoare, va rugam sa luati aceste produse la punctele
de colectare desemnate unde vor fi preluate gratuit. In mod alternativ, in unele tiri, puteti returna
produsele dvs. cu amanuntul local atunci cand achizitionati un produs nou echivalent. Eliminarea
corectd a acestui produs va ajuta la economisirea resurselor naturale valoroase si va ajuta la
I $revenirea consecintelor negative potentiale asupra mediului si sanatatii umane, care ar putea fi
cauzate de manipularea necorespunzatoare a deseurilor. Pentru mai multe detalii, contactati
autoritatea locala sau cel mai apropiat punct de colectare. Se pot impune sanctiuni pentru eliminarea incorecta a
acestui tip de deseuri in conformitate cu reglementarile nationale.

*Declaraia de conformitate este disponibila pe www.strendpro.sk
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AUTO-DARKENING WELDING HELMET

PRODUCT DESCRIPTION

- The safety design uses a structure that follows ergonomic principles and provides sufficient internal space. This
allows the auto-darkening welding helmet to be easily controlled and comfortably worn.

- The materials from which the auto-darkening welding helmet is made have a soft texture and are resistant to both
high and low temperatures, corrosion, fireproof, and lightproof. They have high strength and are durable

- The welding helmet provides comprehensive protection for the

face, neck, and other parts of the body.

- The high-quality liquid crystal and optical layer protect the user from ultraviolet and infrared radiation (protection
level: 13#).

- The original automatic conversion technology in the control circuit allows the glasses to quickly react and change
strong light to dark. This protects the eyes from sudden arc flashes.

- The unique design of the anti-interference switch prevents you from not clearly seeing the welded object due to a
complicated surrounding environment.

TECHNICAL PARAMETERS

OPTICAL CLASS 1/1/1/2
VIEWING AREA 92.5x42.5 mm (3.64 x 1.67")
ARC SENSOR 2
FILTER SIZE 110x90x9 mm
SHADES DIN 9 -13
DARKNESS DEGREE IN BRIGHT STATE DIN 4
SHADE CONTROL External, continuous
ON/OFF SWITCH Automatic on/off
SENSITIVITY ADJUSTMENT Low — high
POWER SUPPLY Li-lon button battery CR2450 3V 600 mAh
Solar cells
SWITCHING TIME 3/10 000 s + 20% from light to dark state
GRINDING MODE yes
PROTECTION UV/IR DIN13
DELAY ( FROM DARK TO LIGHT STATE) 0.1s-1s
NOMINAL VALUES FOR LOW-CURRENT TIG WELDING 25A
OPERATING TEMPERATURE RANGE -5°C-55°C
STORAGE TEMPERATURE RANGE -20°C-70°C
EYE PROTECTION EN 16321-1
FACE PROTECTION EN 16321-2
MATERIAL PP

EXPLANATIONS OF SYMBOLS

c € The product complies with applicable European directives, and the conformity assessment method for
these directives has been carried out.

Do not dispose of in regular household waste. Instead, use environmentally friendly recycling centers.
Please pay attention to environmental protection.

through recycling.

@ A financial contribution has been paid for the take-back and further processing of this packaging
.“ R labl duct

ecyclable product.

&S yeaniep

Storage temperature range
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e R Operating temperature range

Protect the device from moisture.

PARTS OF THE PRODUCT

External hard cover

Darkness Level/Grinding Mode adjustment aegulator

Solar cell

Tilt adjustment regulator

Light sensors — ensure a faster response of
the auto-darkening mechanism.

Adjustable head straps

4 Viewing area

Head Strap Adjustment Knob

Auto-Darkening Filter (ADF):

Low SENSITIVITY
BATTERY

C € R85

A Low battery indicator

B ADF filter functionality check button
C Sensitivity control

D Delay control

SAFETY INSTRUCTIONS

Before using the auto-darkening welding helmet:

e carefully read the user manual and make sure you understand everything specified in the operating

procedure.

e ensure that the auto-darkening welding helmet is suitable for the intended work and that all its parts and

components are in good condition.

e first, remove the protective films from both the inner and outer sides of the polycarbonate protective lens.
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install and adjust the headband according to the instructions provided in the "ASSEMBLY" section.

e perform a functionality test of the ADF filter. Take a light bulb with at least 40 W or higher power. Bring the
lit bulb close to the lens, which should darken. If it doesn't, do not use the auto-darkening welding helmet.
check the battery of the ADF filter to ensure it is in good condition and correctly installed.

e adjust the delay time, sensitivity, and darkening level.

When using:

- The auto-darkening welding helmet is not suitable for laser welding.

- Never place the auto-darkening welding helmet on hot surfaces.

- Never open the ADF filter or tamper with it. There are no user-serviceable parts inside the filter.

- The auto-darkening welding helmet does not provide protection against strong impacts (including flying debris from
cutting discs), explosive devices, or corrosive liquids. When such risks are present, appropriate protection must be

used.

- Do not use spare parts other than those recommended by the manufacturer.

- Under no circumstances should you modify the auto-darkening welding helmet. Unauthorized modifications and
the use of non-original spare parts will void the warranty and expose the welder to injury risks.

- If the lens does not darken immediately after striking the welding arc, stop welding and contact an authorized
service center.

- Do not immerse the ADF filter in water.

- To ensure proper operation of the ADF filter, keep the arc sensors clean and avoid covering them with other objects.
Do not use clean water or solvents for cleaning. Use soft wipes or cloths for cleaning.

- When storing the auto-darkening welding helmet, do not place it with the protective lens facing down. This will
prevent damage to the lens.

- In case of cracking, scratching, or denting of the front protective lens, replace it immediately to maintain clear
visibility. Otherwise, there is a risk of serious eye damage.

- Materials that may come into contact with the user's skin may, in some cases, cause allergic reactions.

- ARC RADIATION - Like the sun, the arc emits ultraviolet (UV) and other types of radiation that can be harmful to the
skin and eyes. Molten metal can cause burns. To prevent accidents, it is crucial for the welder to receive proper
training on how to use the auto-darkening welding helmet correctly. In addition, the following safety precautions
should be followed:

e use the auto-darkening welding helmet with the proper shade level set to protect your eyes while welding or
observing.
wear approved safety glasses with side shields under the auto-darkening welding helmet.
before starting the welding process, set the sensitivity according to the specific task. Alert people nearby not
to look at the arc and to steer clear of exposure to the electric arc rays or molten metal.

e wear protective clothing made from durable, fire-resistant materials. A fire-resistant apron may also be
necessary for protection against radiated heat and sparks.

e when chipping slag or grinding, wear welding goggles or a face shield in addition to protective eyewear.
Chipped slag can be hot and can travel a significant distance.

- NOISE — Excessive noise can damage hearing. Protect your ears. If the noise level is high, wear approved hearing
protection.

- VAPORS AND GASES - Vapors and gases can cause breathing difficulties and may even lead to asphyxiation,
especially in confined spaces. Therefore, follow these guidelines:

e do not inhale vapors and gases.

e always ensure adequate ventilation in the workspace. Do not weld or grind materials such as galvanized steel,
stainless steel, copper, zinc, lead, beryllium, or cadmium unless proper ventilation is provided. Do not inhale
fumes from these materials.

e do not operate near degreasing or spraying operations. Heat or the arc may react with chlorinated
hydrocarbon vapors, producing highly toxic phosgene gas and other irritating gases.

e if you experience temporary irritation of the eyes, nose, or throat during operation, it means ventilation is
inadequate. Stop working and take the necessary steps to improve ventilation in the workspace. Do not
continue operating if bodily discomfort persists.

e study the specific ventilation recommendations set forth in the ANSI/ASC Z49.1 standard.

- FIRES AND EXPLOSIONS - The heat from flames and arcs can lead to fires. Hot slag or sparks can also cause fires
and explosions. Therefore, follow these precautions:

e protect yourself and others from flying sparks and hot metal.

e remove all combustible materials to a safe distance from the work area or cover them with a fire-resistant
shield. Combustible materials include wood, textiles, sawdust, liquid and gas fuels, solvents, paints, coatings,
paper, etc.

e hot sparks or metal can travel through cracks or gaps in floors or openings in walls and cause hidden
smoldering fires or fires on lower floors. Ensure these openings are protected from hot sparks and metal.

e do not weld, cut, or perform any hot work until the workpiece is completely clean and free of substances
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that could create flammable or toxic fumes. Do not work on sealed containers, as they may explode.
have fire extinguishing equipment readily available for immediate use, such as a garden hose, bucket of water,
bucket of sand, or portable fire extinguisher. Familiarize yourself with their use.

do not use the equipment for purposes other than those for which it is classified. Overloaded welding cables,
for example, can overheat and pose a fire hazard.

after finishing work, inspect the work area and ensure it does not contain any hot sparks or metal that could
later cause a fire. Use fire watches if necessary.

OPERATING PRINCIPLE

The auto-darkening filter (ADF) provides continuous comfortable visibility while also offering permanent protection

against ultraviolet and infrared radiation (UV/IR). The filter automatically switches from a light state to a dark state
and then back again, in a manner chosen by the welder.

ASSEMBLY

HEAD STRAP ASSEMBLY

1. Disassemble the headband following the illustration below:
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- Rotate the head strap so that the adjustment knob is positioned at the back of the head.
- To increase the circumference of the head strap, press and turn the adjustment knob counterclockwise. To decrease
the circumference, press and turn the knob in the opposite direction

tighten

(clockwise).

- If the head strap sits too high or too low on your head, adjust the top strap that goes over the crown.
Release the strap by pressing the locking pin out of the strap hole. Slide the two strap sections to increase or
decrease the width as needed. Secure the adjustment by inserting the locking pin into the nearest hole.

tighten _ .~ loosen

————— s

/x7g<><><><><><><><><> (e 0000000/

- 7
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- Loosen both locking nuts to adjust the helmet's forward/backward position in the head strap's elongated slot,
setting your preferred visor-to-eye distance.

- Adjust the viewing angle by attaching the lock to different mounting posts - set your preferred tilt, horizontal
position, and vertical elevation.
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- Loosen the locking nuts on both sides to adjust the vertical angle of the auto-darkening welding helmet so that you
can raise or lower it. You may hear a clicking sound during the adjustment.

- The buckle is equipped with two positions to secure the auto-darkening welding helmet when it is raised to the
highest point, allowing the welder to more easily observe the surroundings after welding.

- WARNING: The buckle is locked before use. When using the auto-darkening welding helmet for the first time,
unlock it by rotating the head strap. You will hear a clicking sound when unlocking and locking!

OPERATION

AUTO-DARKENING FILTER (ADF)
The dimming level is adjusted using the darkness level/grinding mode setting control. The recommended dimming

level depending on the welding method is shown in the following table:

ARC CURENT (A)
WELDING
PROCESS 0.5 2.5 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450
1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
[ . r ¢+ 4+l
SMAW [ 12 [ 13 [14
MIG (heavy) [ 12 | 13 [14
MIG (light) | 12 | 13| 14 kA
TIG, GTAW | 13 [ 14
MAG/CO, | 13 [ 14 15
SAW | 11 ] 12 | 13 | 14 15
PAC 12 | 13
PAW 13 | 14 | 15

¢ SMAW = Shielded Metal Arc Welding, manual Arc welding with a covered electrode

¢ MIG (heavy) = Metal Inert Gas Welding for heavy metals, electrode melts in inert gas

* MIG (light) = Metal Inert Gas Welding for light alloys, electrode melts in inert gas

¢ TIG, GTAW = Tungsten Inert Gas Welding, Arc welding with a tungsten electrode in inert gas

* MAG/CO, = Metal Active Gas Welding, Arc welding with a consumable electrode in active gas
¢ SAW = Submerged Arc Welding

¢ PAC = RPlasma Arc Cutting

¢ PAW = Plasma Arc Welding
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CLEANLINESS SETTING

- The sensitivity determines the amount of light needed to darken the filter.

- Choose the right sensitivity to ensure protection against interference and improve work efficiency.

- Setting the sensitivity to low values is recommended when welding with high current in brightly lit rooms or in
direct sunlight to avoid interference from other sources.

- Setting the sensitivity to low values is recommended when welding with low current in low light.

- Setting the sensitivity to low values is recommended when TIG welding to avoid unstable dimming or flickering.

- ldeally, sensitivity should be adjusted while welding to find the optimal setting according to your preferences and

the welding conditions.

DELAY TIME SETTING
- The delay time in welding is the time interval that passes from the completion of the welding arc (darkening of the
lens) to the return of the auto-darkening filter (ADF) to its light state. This delay time helps to protect the welder's
eyes from residual radiation that occurs after the arc is extinguished and from the brightness emitted by the molten
metal. Adjusting the delay time allows the welder to customize the protection to the specific welding method and
welding current intensity:
e Longer delay time is suitable for higher currents, where the brightness emitted by the molten metal is
brighter and lasts longer.
e Shorter delay time is used for spot welding or in tasks where more frequent lens brightening is needed to
increase work efficiency.

- WARNING: If both sensitivity and delay time are set to their maximum values, the lens may stay dark without
returning to the light state. In this case, simply lower the sensitivity, and the device will resume normal operation.

SELECTION OF GRINDING MODE
- Set the grinding mode using the darkness level/grinding mode adjustment control.

- In grinding mode, the darkening level is fixed (DIN 4) and cannot be changed.
- WARNING: In grinding mode, DO NOT WELD!

CHECKING THE FUNCTIONALITY OF THE AUTO-DARKENING FILTER (ADF)
- Press the button to verify the ADF filter's functionality. If the auto-darkening filter (ADF) darkens, it indicates that it

is functioning correctly.

BATTERY CHARGING INDICATOR
- When the low battery indicator lights up red, the battery needs to be replaced.

- To replace the battery, follow these steps:

MAINTENANCE AND STORAGE

MAINTENANCE

- Do not immerse the auto-darkening filter (ADF) in water.

- Never open the auto-darkening filter (ADF) or tamper with it. There are no parts inside the filter that can be
repaired by the user.

- To ensure proper functioning of the ADF, keep the arc sensors clean and do not cover them with other objects. Do
not use clean water or solvents for cleaning. Use soft cloths or wipes for cleaning.

- Never modify the auto-darkening welding helmet. Unauthorized modifications and the use of non-original spare
parts will void the warranty and expose the welder to the risk of injury.
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- Do not use replacement parts other than those recommended by the manufacturer.

REPLACEMENT OF THE FRONT PROTECTIVE LENS

- Replace the front protective lens if it is scratched or damaged.

- Press the clasps located on the inside of the auto-darkening welding helmet outward and carefully remove the front
protective lens.

- Install the new front protective lens.

- When not using the auto-darkening welding helmet, avoid placing it with the front protective lens facing down. This
helps extend the lifespan of the front protective lens.

REPLACEMENT OF THE AUTO-DARKENING FILTER (ADF)

- Unscrew the fixing screw of the darkness level/grinding mode adjuster.

- Gently press the latches to release the filter cover.

- Once the cover is loose, carefully remove the auto-darkening filter (ADF) from its holder. Be careful not to touch the
sensitive surface of the filter to avoid dirt or damage.

- After removing the ADF filter, check the holder for any dirt, dust, or damage. If necessary, clean the inside of the
helmet with a soft cloth.

- Insert the new ADF filter into the holder. Ensure that it is securely positioned and that the cover is properly fastened
with the latches.

-Screw in the fixing screw of the darkness level/grinding mode adjuster.

- Verify that the auto-darkening filter ADF is correctly seated and functioning properly.

REPLACEMENT OF THE PROTECTIVE LENS OF THE AUTO-DARKENING FILTER (ADF)

- Wear clean gloves to prevent staining the filter and the new protective lens.

- Carefully lift the protective glass in the designated area and carefully remove it. Be cautious not to damage any
parts or touch the sensitive surface of the auto-darkening filter (ADF).

- Check the holder for any residual dust, dirt or pieces of damaged glass and clean it gently.

- Take the new protective lens and make sure it is clean. If it has a protective film, remove it.

- Insert the new lens in the same position as the old one, making sure it fits properly into the holder.

STORAGE
- Store the auto-darkening welding helmet in a cool, dry, and dark place. Before long-term storage, remove the
battery.

PROTECTION OF THE ENVIRONMENT
The crossed-out waste bin symbol on products or their accompanying documents signifies that

used electrical and electronic products must not be disposed of with regular household waste. To
ensure proper disposal, recovery, and recycling, take these products to designated collection points
where they will be accepted free of charge. In some countries, you may also return your old
products to a local retailer when purchasing a new equivalent item. By disposing of this product
responsibly, you contribute to the preservation of valuable natural resources and help prevent
potential negative effects on the environment and human health caused by improper waste disposal. For more
information, please contact your local authority or the nearest collection point. Improper disposal of this waste may

result in fines in accordance with national regulations.

*The declaration of conformity is available at www.strendpro.sk
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ZARUCNY LIST / ZARUCNI LIST / JOTALLASI JEGY / LISTA DE GARANTIE / WARRANTY LETTER

Sériové Cislo: Datum predaja: Podpis a peciatka predajcu:
Sériové Cislo: Datum prodeje: Razitko a podpis prodejce:
Sorozatszam: Eladas datuma: Az eladé aldirasa és bélyegzdje:
Nr. serie: Data vanzarii: Stampila vanzatorului:

Serial number: Date of sale: Seller's stamp and signature:

PODMIENKY ZARUKY / ZARUCNI PODMINKY / A JOTALLAS FELTETELEI / CONDITIILE DE GARANTIE / WARRANTY TERMS

SK: Na tento vyrobok sa poskytuje zaruka po dobu 24 mesiacov odo dna predaja, respektive odo dna vyskladnenia.V dobe zéruky
vam zarucny servis vykona opravy vietkych zdvad vzniknutych nasledkom vyrobnej chyby bezplatne. Pri uplatneni poziadavky na
zaru¢nu opravu musi byt spolu s pristrojom predlozeny Uplne a ¢itatelne vyplneny zarucny list. Pri odosielani pristroja do opravy,
dopravné nédklady hradi zdkaznik. Originalny obal od vyrobku starostlivo uschovajte.

Zaruka sa nevztahuje na

- pristroj poskodeny pocas dopravy a nespravneho skladovania

- poruchy sp6sobené nespravnou obsluhou alebo udrzbou

- poruchy sp6sobené vplyvom opotrebenia vyrobku a materialu

- poruchy sp6sobené pouzivanim pristroja na iny Ucel nez na aky je uréeny

- pristroj, do ktorého bol vykonany neodborny zasah alebo Uprava

vvvvvv

CZ: Na tento vyrobek se poskytuje zaruka po dobu 24 mésicli ode dne prodeje, respektive ode dne vyskladnéni.V dobé zaruky vam
zarucni servis provede opravy viech zavad vzniklych nasledkem vyrobni chyby bezplatné. Pfi uplatnéni pozadavku na zaru¢ni opravu
musi byt spolu s pfistrojem predlozen Uplné a citelné vyplnény zarudni list. Pfi odesilani pfistroje do opravy, dopravni néklady hradi
zakaznik. Originélni obal od vyrobku peclivé uschovejte.

Zaruka se nevztahuje na:

- pfistroj poskozen béhem dopravy a nespravného skladovani

- poruchy zpUlsobené nespravnou obsluhou nebo udrzbou

- poruchy zpUsobené vlivem opotiebeni vyrobku a materidlu

- poruchy zpUlsobené pouzivanim pristroje na jiny Gcel, nez na jaky je urcen

- pfistroj, do kterého byl proveden neodborny zdsah nebo Uprava

- nekompletnost vyrobku, kterou bylo mozné zjistit jiz pfi prodeji

HU: Erre a termékre az eladas, illetve a kiraktarozas datumatol szamitott 24 hdnap jétallas érvényes. A jotéllas idétartaman belil a
garanciaszerviz Onnek ingyen biztositja a gyartasi hibabol szarmazé minden termékhiba javitasat. A jotéllas érvényesitéséhez a
terméken kiviil az olvashatéan és teljes koruén kitoltott jotallasi jegy leaddsa is sziikséges. A termék kiildése esetén a szallitdsi
koltségek a vasarlét terhelik. A termék eredeti csomagoldsat gondosan érizze meg.

A jotallas nem érvényes:

- ha a késziilék a nem megfelel§ szallitas vagy tarolas kovetkeztében hibasodott

- a helytelen haszndélat vagy karbantartas kdvetkeztében keletkezd hibakra

- a termék vagy az anyag elhasznalédésa kovetkeztében keletkezé hibakra

- a késziilék nem rendeltetésszeri haszndlata kdvetkeztében keletkez6 hibakra

- a késziilékre, amelyen nem szakszer( beavatkozast vagy moédositast hajtottak végre

- a termék hidnyos voltéra, amely az eladds soran is mar észreveheté volt



RO: Garantia pentru acest produs este 24 luni de la data vanzarii, respectiv de la data scoaterii din depozit. In timpul garantiei
service-ul de garantie va efectua toate reparatiile de defectiuni aparute ca urmare a greselilor de productie, in mod gratuit. La
revendicarea reparatiei de garantie solicitate, pe langa produsul prezentat trebuie depusa si lista de garantie completata corect si
citibil. La trimiterea aparatului la reparatii, cheltuielile de transport suporta clientul. Pastrati ambalajul original al produsului cu atentie.
Garantia nu se refera la:

- aparatul defectat in timpul transportului si prin depozitare necorespunzatoare

- defectiunile pricinuite de manipularea sau intretinerea necorespunzatoare

- defectiunile pricinuite de uzura produsului sau materialului

- defectiunile pricinuite de folosirea aparatului in alt scop, decat pentru care este destinat

- aparatul in care s-a intervenit sau s-a efectuat reglarea in mod necalificat

- produsul fabricat incomplet, greseala care putea fi constatata deja la vanzare

EN: This product is guaranteed for 24 months from date of sale or removal from storage. All manufacturing defects found during the
warranty period will be repaired at no charge. To submit a request for warranty repairs, fill out the warranty card legibly and
completely and attach it to the device. Customers pay the cost of transport when sending a device for repairs. Keep the product's
original packaging in a safe place.

The warranty does not cover:

- Damage caused to the device during transit or from improper storage

- Malfunctions caused by incorrect operation or maintenance

- Malfunctions caused by product and material wear

- Malfunctions caused by using the device for purposes other than those intended

- Damage caused by tampering or modifications

- Any incomplete work not discovered on the product when it was sold

SERVISNE ZAZNAMY / SERVISNi ZAZNAMY / JAVITASI BEJEGYZESEK / NOTIFICAREA SERVICE / SERVICE RECORDS

Vyrobca / Vyrobce/ Gyarté / Producator / Manufacturer :

Slovakia Trend Export-Import s.r.o., Michalovska 87/1414, 073 01 Sobrance
Fax: (056) 652-2329 Tel: 0915 392 687 E-mail: servis@slovakia-trend.sk




